Niniejsza broszura
zawiera obszerne
informacje na temat
PDM - od pojec¢
podstawowych poprzez
specjalne wymagania

i doswiadczenia
uzytkownikéw

po aktualne produkty.

Szanowni Panstwo,

Praca w biurze konstrukcyjnym ulegta zmianom. Nosnik,
jakim jest papier, nie odgrywa juz niemal zadnej roli. Obecnie
stosowane s3 cyfrowe modele, rysunki i dokumenty. Cyfrowe
dokumenty fatwiej jest odszukac¢ w duzych archiwach, ktére
powstawaty na przestrzeni wielu lat w dziale konstrukcji CAD,
tatwiej jest takze wymieniac sie nimi miedzy poszczegdlnymi
lokalizacjami i partnerami projektowymi oraz modyfikowac je.

Warunkiem umiejetnego korzystania z zalet cyfrowych danych

dotyczacych produktéw jest jednak madre zarzadzanie danymi

produktéw, ktére nie tylko obejmuje organizacje archiwizacji
dokumentéw, lecz takze procesy zatwierdzania i uprawnienia
réznych wewnetrznych i zewnetrznych uzytkownikéw.
Nowoczesne rozwigzania PDM stajg sie jednoczesnie coraz
tarisze i fatwe w obstudze. Sa $cisle powigzane z systemami
CAD i wykorzystuja graficzne mozliwosci wizualizacji danych,
dzieki czemu konstruktor nie musi pracowac z abstrakcyjnymi
numerami i atrybutami tekstowymi, lecz ma zawsze zywe
wyobrazenie czesci w podzespotach, ktérymi zarzadza.

Niniejsza broszura ma Parfistwu poméc w znalezieniu
wiasciwych rozwiazan dla Waszego przedsiebiorstwa,

w podnoszeniu optacalnosci i innowacyjnosci, aby zachowac
przewage nad globalng konkurencja. O to wtasnie nam chodzi.
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Przeglad
istotnych funkgji

Podziat zadan w zespole projektowym, rozrastajaca sie
dokumentacja oraz rozdziat pracy na coraz wieksza liczbe
lokalizacji, partneréw i dostawcéw uwydatniajg potrzebe
usystematyzowania roboczych procedur i bezpiecznego
zarzadzania danymi.



PO NIEMAL TRZECH
D/ZIESIECIOLECIACH
CONSTRUOWANIA

W OPARCIU

O NARZEDZIA

CAD ARCHIWA
PAPIEROWE
ZNIKNELY Z DZIALOW
ROZWOQO]JU.

CZYM JEST PDM?

Miarodajne dane konstrukcyjne dziat produkgji otrzymuje

sg dzi$ przechowywane tylko zwykle jeszcze rysunki w formie
na cyfrowych nosnikach pamieci. papierowej.

Okazjonalnie konstruktor Jednakze kazde wyszukiwanie,
korzysta z kopii roboczych wszelkie zmiany, kazda czynnos¢
na papierze, aby miec lepszy przekazania oznacza dostep
przeglad sytuacji. Réwniez do cyfrowych danych.



Dzieki zastosowaniu systematycznego sposobu
katalogowania oraz jasno zdefiniowanego przeptywu pracy,
systemy PDM zapewniajg wysoki poziom organizacji oraz
niezawodnos¢, ktére sg obecnie niezbedne do utrzymania
konkurencyjnej pozycji w kontekscie prac nad rozwojem

produktu.

System zarzadzania jest
niezbedny do kontroli stale
rosnacej ilosci danych.

Kto jest upowazniony do dokonywania zmian?
Kto ma prawo robic¢ kopie? Jak stosowana

jest reguta udostepniania danych cyfrowych?
Ktéra wersja zostata wystana klientowi trzy
tygodnie temu? W jaki sposéb mozna zapewnic¢
klienta, ze udostepnione dane sg wtasciwe?
Powyzsze kwestie s3 niezwykle istotne dla
kierownika dziatu konstrukcyjnego i staja sie
jeszcze wazniejsze, gdy dostep do sieciowego
$rodowiska projektowego i produkcyjnego
ma wiele 0séb znajdujacych sie w réznych
lokalizacjach, facznie z partnerami
zewnetrznymi.

PDM czy PLM

Zarzadzanie danymi produktu (Product Data
Management — PDM) jest powszechnie
stosowanym terminem w odniesieniu

do danych technicznych i zarzadzania procesem.
W ujeciu marketingowym PDM jest czesto
mylony z zarzgdzaniem cyklem Zycia produktu
(Product Lifecycle Management — PLM). PLM
to podejscie strategiczne, stosowane w celu
zapewnienia catkowitego wsparcia przez caty
cykl zycia produktu - od pierwotnego pomystu
do wycofania go z eksploatacji. PLM ma wiec
dosc¢ szeroko zakrojone cele. Z kolei PDM

mozna uznac za podstawe strategii PLM.

Na rynku dostepne sg obecnie rézne systemy
PDM, ktére powstaty w oparciu o trzy odrebne
podejscia. Niektére wywodzg sie z procesu
zarzadzania dokumentami i maja za zadanie
spetnienie wymagan w obszarze technicznym
poprzez wprowadzenie udoskonalen w zakresie
projektowania. Inne z kolei, stworzone dla
potrzeb gospodarki materiatowej (Enterprise
Resource Planning - ERP), maja na celu
wspdtzarzadzanie danymi dotyczacymi
rozwoju produktu w ramach oprogramowania
komercyjnego poprzez odpowiednie moduty
dodatkowe.

Jednak najbardziej wszechstronne systemy
PDM wywodz3 sie z projektowania CAD. Sg one
w petni zgodne z wymaganiami procesu rozwoju
produktu, jego specyfikacjg oraz z przeptywem
pracy w dziatach rozwoju. Tego typu systemy

s najbardziej odpowiednie dla kierownikéw
dziatéw konstrukcyjnych, poniewaz

stanowig najlepsze rozwiazanie dla potrzeb
projektowania CAD w petni wykorzystujac
specyficke systeméw CAD, ich mozliwosci
graficzne i dane. Zapewniaja takze doskonata
integracje, catkowitg fatwosc uzytkowania oraz
same korzysci dla uzytkownikéw pracujacych
nad rozwojem produktu.

Podstawowe cechy i funkcje

System PDM zarzadza powigzanymi danymi jako

CZYM JEST PDM?

tzw. obiektami. Sg nimi na przyktad elementy (lub czesci),

dokumenty i projekty.

Elementy

Elementem lub czescig moze byc fizyczny
lub wirtualny komponent, zespét, podzespot
lub caty produkt, ktéry niezaleznie od tego
czy zostat stworzony czy zakupiony, zawsze
bedzie posiadat niepowtarzalnag nazwe lub
numer. Kluczowe informacje dotyczace
danego elementu (np. numer, nazwa, numer
wersji) sg przechowywane w jego rekordzie
gtéwnym. W celu wyswietlenia ztozonych
struktur elementu, dane podstawowe petnig
funkcje metadanych odsytajacych do innych
dokumentéw, plikéw i informacji.

Dokumenty

Na dokumenty sktadajg sie informacje,

ktére moga by¢ powigzane z opisem innych
obiektéw lub same taki opis zawierac.
Typowymi dokumentami w systemie PDM sa
na przyktad modele i rysunki CAD, kalkulacje
i dane sterowania numerycznego, a takze
dokumenty tekstowe takie jak specyfikacje
czy opisy. W przypadku prac o technicznym
charakterze niezwykle cenna jest zdolnos¢
systeméw PDM do zarzadzania dokumentami
Office’a, w taki sam sposéb, co zwykte
systemy zarzadzania danymi. Pozwala

to dziatom administracji, sprzedazy, produkgji
czy rozwoju na dostep do dokumentéw

za pomoca jednego, zestandaryzowanego

interfejsu. Jednakze w przypadku rozwoju
produktu systemy PDM muszg zarzadzac
dokumentami o znacznie bardziej ztozonych
wymaganiach odnosnie do formatu, struktury,
tworzenia wersji, zarzadzania zmiang oraz
proceséw, co zdecydowanie wykracza, dla
przyktadu, poza potrzeby korespondencji
sprzedazowej czy akt personalnych.

Projekty

System PDM korzysta z obiektu ,,Projekt*

do zestawiania elementdw, zespotdw, czesci

i dokumentéw dotyczacych zaméwienia klienta
lub w celach projektowych. W tym przypadku
system PDM nie petni funkcji wszechstronnego
systemu zarzadzania projektem, lecz umozliwia
przeglad wszystkich istotnych danych
dotyczacych catego projektu. Elementy lub
dokumenty mogga by¢ przypisane do wielu
projektéw bez koniecznosci ich duplikowania,
utatwiajgc w ten sposéb dokonywanie zmian.
Pojedyncza zmiana zostanie automatycznie
wprowadzona we wszystkich projektach
zawierajacych dany dokument. Jedng z waznych
korzysci, jakie niesie za sobg podejscie
projektowe, jest powiagzanie wszystkich
informacji dotyczacych danego projektu.
+Wiedza to potaczone informacje.“ co znaczy,
ze wszystkie powigzane ze soba elementy
informacji mozna uzyskac z jednej lokalizacji,
eliminujac gromadzenie zbednych danych.



Bardzo przydatna jest tez mozliwos¢ szybkiego
i tatwego poréwnywania réznych wersji lub wariantéw,
aby mdc sie szybko zorientowac w réznicach.

Wersja - Rewizja - Wariant

Dzieki biezacemu wewnetrznemu systemowi
numeracji zawierajagcemu date sporzadzenia,
wersja wskazuje stan zmian danego obiektu
PDM.

Aktualna wersja jest w jasny sposéb
odgraniczona od starych wersji. Powrét

do poprzedniej wersji mozliwy jest w kazdej
chwili. Pojecie rewizji oznacza uwydatnienie
danej wersji po jej ocenie i zatwierdzeniu

w ramach procesu kontroli i akceptacji. Obok
sekwencyjnego szeregu wersji moze istnie¢
réwnolegta sekwencja jednego badz kilku
wariantéw produktu, na przyktad tasma
transportowa z 30 lub 40 rolkami, w zaleznosci
od dtugosci.

W ciagu rozwoju produktu dana konstrukcja
poddawana jest wielokrotnym modyfikacjom
i dostosowaniom, az na krétko przed
przekazaniem do produkcji osiagnie
przynajmniej tymczasowo pewien stabilny
stan. Tworzenie wersji stuzy do bezpiecznego
zarzadzaniami wszystkimi stanami, np. dla
umozliwienia w kazdej chwili fatwego powrotu
ze $lepej uliczki do punktu wyjscia lub dla
zrozumienia sposobéw rozwigzania i standw
przejsciowych.

Wykazy czesci
Systemy PDM stanowig hierarchiczng
strukture produktéw zazwyczaj w formie

graficznej w przegladarce strukturalnej.

Do dalszej obrébki badz zastosowania

w dziale zakupéw, produkeji lub montazu
wymagane jest sporzadzenie danych w formie
listy. Odpowiednio rozréznia sie rézne rodzaje
wykazéw czesci. System PDM generuje
wykazy czesci we wszystkich powszechnie
stosowanych formach, od wykazu
strukturalnego poprzez liste modutowg az

po ilosciowy wykaz czesci. Bardzo przydatna
jest tez mozliwos¢ szybkiego i tatwego
poréwnywania réznych wersji lub wariantéw,
aby mdc sie szybko zorientowac w réznicach.

Klasyfikacja

Nawet niewielkie biura inzynierskie
stwierdzaja, ze nie sa w stanie zrezygnowac
z systematycznego zarzadzania danymi
konstrukcyjnymi. Chcg szybko, bez zmudnego
wyszukiwania, dostac sie do uzytych juz
elementdw konstrukcyjnych i modutéw. Bez
systematycznej archiwizacji wyszukiwanie
czesci i wszelkich istotnych danych danego
modutu jest uciazliwe.

PDM wspomaga przedsiebiorstwa

w systematycznym porzadkowaniu

i klasyfikowaniu produktéw i ich
poszczegdlnych czesci poprzez klasyfikacje
obiektéw w zestandaryzowanych lub
zdefiniowanych, z uwzglednieniem specyfiki
danej firmy, klasach, ktére sg rozrézniane

w oparciu o cechy rzeczowe. Paski cech

rzeczowych sg zdefiniowanym zestawieniem
cech rzeczowych, ktére mozna uktadac

w dowolnych strukturach hierarchicznych.
Klasyfikacja przyspiesza wyszukiwanie

i szybkie odnajdywanie istniejacych
elementéw i modutéw. Utatwia ponowne
uzycie istniejacych konstrukcji, pozwala
zaoszczedzi¢ naktady zwigzane z pracami
konstrukcyjnymi i gros kosztéw produkgji.
Niewielki naktad dodatkowy potrzebny

do systematycznego administrowania danymi
od poczatku szybko sie zwrdci.

Dokument uzycia czesci

Odwrotnie do funkcji wykazéw czesci
istniejacy w systemie PDM dokument

uzycia czesci informuje o tym, w jakich
produktach lub modutach zastosowane zostaty
poszczegdlne czesci lub podmoduty. Funkcja

ta jest szczegdlnie wazna, gdy trzeba sprawdzic¢
konsekwencje wprowadzenia zmian.

W systemie PDM
zgromadzona jest

duza cze$¢ wiedzy
przedsiebiorstwa. Dlatego
tez trzeba zadbac, aby
dostep do danych miaty
tylko osoby uprawnione.

Przejecie starych danych

Zadaniem os6b odpowiedzialnych

za implementacje systemu PDM jest
przejecie starych danych z zastepowanego
systemu CAD albo nawet zawartosci
archiwum papierowego. Aby dobrze

i w petni przeprowadzi¢ implementacje
systemu, pozadane jest zaimportowanie

wszystkich waznych danych do systemu
PDM. Problemy zwiazane z transferem
miedzy poszczegdlnymi nosnikami

danych przeszkadzaja w codziennej pracy.
W zdigitalizowanym $wiecie i komunikacji
elektronicznej taczacej poszczegdline
lokalizacje i wykraczajace]j poza granice
paristw dokumenty papierowe sg prawie
nieprzydatne. Niektdre przedsiebiorstwa
wykorzystujg okazje, aby wyeliminowac
stare dane, ktére nie s3 juz potrzebne,

a reszte mozliwie szybko przekonwertowac,
bad7 - w przypadku papierowych rysunkéw
- zeskanowac wszystkie dokumenty i wczytac
do systemu. Przedsiebiorstwa pragna
zahamowac przeptyw oryginalnych danych
CAD poza dziatem konstrukcyjnym i dlatego
przechowuja kopie tych dokumentéw
dodatkowo do wgladu w neutralnych
formatach PDF, DWF lub TIF.

Administracja uzytkownikéw

W systemie PDM zgromadzona jest duza
cze$¢ wiedzy przedsiebiorstwa. Dlatego

tez trzeba zapewnic¢, aby dostep do danych
miaty tylko osoby uprawnione. Poprzez
personalne lub grupowe uprawnienia ustala
sie, kto i w jakie dokumenty moze mie¢
wglad, opracowywac badz zatwierdza¢

je. Nalezy takze zachowa¢ mozliwos¢
weryfikacji, kto i za jaka zmiane badz
zatwierdzenie odpowiada. Jednoczes$nie
widoczny jest zawsze stan aktualny danego
dokumentu. Mozliwy jest wspdlny dostep

do dokumentow. Konfliktowym sytuacjom,
takim jak np. jednoczesna edycja danej czesci
lub wzajemne nadpisywanie danego modutu,
zapobiega system zarzadzania danymi

w oparciu o funkcje check-in/check-out.
Blokuje on tymczasowo plik, ktéry aktualnie
znajduje sie w opracowaniu.

CZYM JEST PDM?
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SYSTEMY PDM:.

Dzieki temu przedstawiciele wertowac niezbedne rysunki. . S
handlowi i monterzy nie Takze poddostawcy i klienci moga

s odcieci od centralnego korzystac z dostepu do waznych

portalu informacyjnego informacji technicznych,

przedsiebiorstwa. naturalnie w ramach koncepcji

W przypadku potrzeby bezpieczeristwa danego

przeprowadzenia czynnosci przedsiebiorstwa.

konserwacyjnych s3 oni w stanie



Zlecenia dotyczace zmian system wysyta automatycznie
do wszystkich waznych oséb w przedsiebiorstwie. W ten
sposob cztonkowie zespotéw roboczych sg bezposrednio
informowani o niezbednych dziataniach i sa w stanie

natychmiast reagowac.

Status i przeptyw pracy (ang. workflow)
Status jest istotnym atrybutem kazdego
obiektu PDM. Pokazuje on, czy dany

obiekt jest w opracowaniu czy tez zostat
zatwierdzony. Przeptyw pracy automatyzuje
i dokumentuje kolejnos¢ dziatan, ktére
nalezy przeprowadzi¢ w celu zmiany
statusu. Zlecenia zmian system wysyta
automatycznie do wszystkich waznych oséb
w przedsiebiorstwie, a cztonkowie zespotéw
roboczych sa bezposrednio informowani

o niezbednych dziataniach i moga
natychmiast reagowac. Uregulowane procesy
przebiegaja szybciej i mozna je przesledzic.
Produkt nie zostanie zatwierdzony przed
zaakceptowaniem wszystkich zmian.

Po zakoriczeniu prac konstrukcyjnych
nastepuje zazwyczaj zatwierdzenie przez
kierownika dziatu konstrukcyjnego.

Takie zatwierdzenie bytoby prostym,
jednostopniowym procesem. Czasem jednak
kierownik dziatu konstrukcyjnego zasiega
opinii, np. z dziatu zakupéw lub produkcji,
czy produkt moze by¢ w ogdle dokupiony
lub wyprodukowany. Dlatego proces
zatwierdzania jest dwustopniowy: najpierw
trafia do dziatu zakupdw, a nastepnie

do kierownika dziatu konstrukcyjnego.
Chodzi zatem o procesy specyficzne dla
danej firmy lub produktu. Elastyczny system
PDM umozliwia tatwe odzwierciedlenie
takich proceséw. Wewnatrzfirmowy

system komunikacji czerpie korzysci

z elektronicznego zarzadzania danymi.
Korekty i wskazéwki dotyczace zmian mozna
wprowadzac elektronicznie w cyfrowych
rysunkach i konstrukcjach 3D (,Redlining®).
Wielka zaleta jest to, ze komunikacja
przebiega wéwczas sprawniej, gdyz uwagi
sg niezwlocznie przesytane mailem. Odbywa
sie to szybciej i taniej niz poprzednio

na papierze i poczta. Nie ma tez mowy

o zagubieniu czegokolwiek. Wszystko jest
udokumentowane i przejrzyste (wazne pod
katem 1SO 9000).

System zarzadzania konfiguracja

i zmianami

Proces zarzadzania konfiguracjg definiuje
norma I1SO10007. Winien on zapewniac
zgodnosc funkcjonalnych i fizycznych
wiasciwosci produktu z wymaganiami,
projektem produktu i informacjami
operacyjnymi w cyklu catego jego zycia.
Konfiguracja oznacza opis produktu. Przepisy
prawne dotyczace odpowiedzialnosci cywilnej
producenta, dostawcy i sprzedawcy za szkody
wynikajace z wad produktu wymagaja, aby
jego konfiguracja mogta by¢ przesledzona
wstecz. Dlatego zarzadzanie zmianami

i zakresami odpowiedzialnosci jest istotnym
elementem systemu zarzadzania konfiguracja.
System PDM pomaga w przestrzeganiu
dyrektyw i réwnocze$nie w spetnianiu
wymagarn innych norm jakosciowych lub
standardéw przemystowych.

Proces zatwierdzania PDM przyspiesza dokonywanie zmian
i umozliwia ich $ledzenie w dowolnym momencie.
Jest to wazny warunek dla uzyskania certyfikatu ISO.
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Wygenerowanie danych produktu w formacie DWF lub PDF umozliwia kolegom spoza

dziatu konstrukcji sprawdzanie tych danych, wydruk lub naniesienie uwag bez zmiany

oryginalnych danych. Wtasciwosci czesci, niezaleznie od typu pliku, umozliwiajg precyzyjne
i szybkie wyniki wyszukiwania.

Formaty do przegladania (ang. viewing) odgrywaja wazna
role dla uzytkownikéw systemu PDM w dziatach poza
dziatem konstrukcji lub poza przedsiebiorstwem, poniewaz
umozliwiaja one wizualizacje produktéw, modutéw

i komponentdéw bez mozliwosci zmian (naturalnie dotyczy
to tylko zatwierdzonych danych).

Replikacja danych
konstrukcyjnych umozliwia
roztozenie rozwoju
produktu na kilka lokalizacji
i zapewnia poréwnanie
danych.

System zarzadzania danymi

w rozproszonych organizacjach

Wieksze organizacje stawiajg wiecej wyzwan
przed systemem PDM. Wymagajg one
optymalnego wsparcia obejmujacego wiele
lokalizacji, krajéw i kontynentdw, integracji
z réznymi systemami CAD i potaczenia

z zastosowanym systemem ERP. W celu
odciazenia konstruktoréw i administratoréw
zadania rutynowe, takie jak wymiana danych
wiacznie z konwersja réznych formatéw
danych, generowanie formatéw do podgladu,
np. DWF lub PDF, plotowanie i archiwizacja,
winny by¢ wykonywane w duzym stopniu
automatycznie.

Replikacja danych konstrukcyjnych umozliwia
roztozenie rozwoju produktu na kilka lokalizacji
i zapewnia poréwnanie danych. Pozwala

na szybki dostep do danych inzynierskich

- réwniez do modeli 3D, gwarantuje spéjnos¢
danych w kazdej lokalizacji i jest warunkiem
dla,,Simultaneous Engineering”.

Poniewaz ze wzgledéw bezpieczeristwa

nie kazda lokalizacja winna mie¢ dostep

do wszystkich danych, konieczne jest
ograniczenie replikacji w sposéb selektywny
do potrzebnych danych. Filia w Chinach

nie powinna mie¢ na serwerach zadnych
danych dotyczacych modutéw i produktéw,
ktérych nie potrzebuje pilnie do realizacji
swoich zleceri produkcyjnych.

Zdolnosc¢ do dostosowywania

Im wieksze jest przedsiebiorstwo, tym
trudniej jest zmieniac przyjete procesy.
Dlatego tez musi istnie¢ mozliwos¢
dostosowania systemu PDM do danej sytuacji;
dotyczy to interfejsu uzytkownika, proceséw
zatwierdzania i wprowadzania zmian,

funkcji podstawowych i modelu danych.

Z jednej strony uzywanie i implementacja
danej konfiguracji standardowej powinny
by¢ mozliwie uproszczone, jednak z drugiej
strony powinna by¢ zapewniona mozliwos¢
elastycznej modyfikacji i rozszerzania
systemu. Idealny system PDM musi spetniac
te sprzeczne wymagania z uwzglednieniem
daleko idacej standaryzacji i z zapewnieniem
elastycznosci dzieki mozliwosci konfiguracji
parametréw i modularnosci. Obstuga winna
przy tym pozostac prosta i efektywna,
poniewaz produktywnos¢ inzynieréw

ma najwyzszy priorytet.

System PDM jest przystepny

System PDM stanowi centralny kanat
przeptywu informacji o specyfikacji produktu
i Zrédto wiedzy dla catego przedsiebiorstwa.
Jako decydujacy punkt kontaktu miedzy
inzynierami w dziale konstrukcji

i wspotpracownikami z pozostatych obszaréw
PDM polepsza komunikacje w zakresie
produktéw, pomaga unikac btedéw

i skrécic¢ terminy realizacji projektéw. Jako
instrument zapewniajacy porzadek i stuzacy
do kierowania w zakresie rozwoju produktu
PDM podnosi produktywnos$¢ konstruktoréw.

CZYM JEST PDM?
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W przesztosci wysokie koszty
oprogramowania, przygotowania
organizacyjnego i implementacji byty

czesto wyttumaczeniem tego, ze mate

biura i srednie przedsiebiorstwa wahaty sie
przed wprowadzeniem systemu PDM. Czas
pracowat jednak na korzy$¢ matych i $rednich
przedsiebiorstw. Poprzeczka inwestycyjna
byta coraz bardziej obnizana. Podstawowa
funkcjonalnos¢ PDM jest dzi$ dostepna

w niektérych systemach CAD bez dodatkowej

opfaty.

Oprdcz tego istnieja systemy, ktére moga byc
stosowane ,,out of the box“, co przynosi szybka
i bezposrednig korzysc dla konstruktoréw.
Jednak takze rozwigzania dajace sie elastycznie
dostosowywac sg w dzisiejszych czasach
przystepne i mozliwe do wdrozenia przy
umiarkowanych naktadach zwiazanych

z doradztwem.

System PDM stanowi centralny kanat przeptywu informacji
o specyfikacji produktu i Zrédto wiedzy dla catego
przedsiebiorstwa. Jako decydujacy punkt kontaktu system
PDM polepsza komunikacje w zakresie produktéw, pomaga
unikac¢ btedéw i skréci¢ terminy realizacji projektéw.

Konstrukcja

Teksty
Obliczenia
Tabele

Korespondenc;j
mailowa

Zdigitalizowane do-
kumenty papierowe
Stare dane

Dziat zakupéw, produkcja, montaz ...

v
Centrala

komunikacyjna
PDM

Dostep do sieci internetowej

Wykaz
czesci

Dostawcy
Partnerzy

Katalogi
Podreczniki

Archiwizacja

Dane z obcych
systemoéw

ERP

Czy mogg sobie
Panstwo pozwolic¢
na prace bez
systemu PDM?

Niektdre przedsiebiorstwa kazg swym konstruktorom
dziatac jak alpinistom bez liny i haka, ktérzy zdaja sie

na uzgodnienia ustne, mecza sie przy wyszukiwaniu
odpowiednich rysunkéw, a na koniec docierajg

do przestarzatej wersji. Ryzyko popetnienia btedu jest
przy tym duze. Omytkowe przestanie do dziatu produkgcji

lub do poddostawcy niewtasciwej wersji rysunku moze
naprawde drogo kosztowac.
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Opisy produktéw dostepne sg dzis
niemal wytgcznie w postaci
cyfrowych danych CAD.

Sprzet, maszyny i urzadzenia konstruowane s3 tylko
przy uzyciu narzedzi CAD, i to przewaznie w oparciu

o systemy 3D.

Wizualizacja tréjwymiarowa jest bogatsza

i fatwiej zrozumiata dla wszystkich, ktérzy

w jakikolwiek sposéb maja do czynienia

z produktem, wtaczajac w to pracownikéw
dziatéw handlowych i decydentéw. Jest ona
warunkiem wielu udoskonaler proceséw
zaréwno w dziale rozwoju, jak i w pokrewnych
obszarach.

W trakcie procesu konstruowania i rozwoju
modele i rysunki CAD sg w permanentnym
ruchu: konstruktorzy poszukujg rozwigzan,
klienci zmieniaja swe wymagania, dostawcy
modyfikujg produkty i specyfikacje, dziat
produkcji zada uproszczen. Przy tym

z dostepu do danych korzysta wiele grup
uzytkownikéw, czesto w jednym czasie,
podczas gdy konstruktorzy czesto zmieniaja
projekty i rysunki. W catosci uczestnicza inne
dziaty, np. dziat zakupéw, dziat marketingu
czy dziat sprzedazy, ktére korzystajg z tych
informacji. Potrzebna jest im jasno$¢

co do tego, ktdre informacje sa przejsciowe,
a ktdre ostateczne. Rosnace ilosci danych

w wielu réznych formatach plikéw, ktére
maja byc ze soba powigzane, aby w sposéb
niezawodny zapewnic zwiazek z opisanym

produktem, zwiekszaja koniecznos¢
systematycznego porzadkowania informacji.
Dane cyfrowe nadaja sie optymalnie

do efektywnej komunikacji, zaréwno

w przedsiebiorstwie, jak i z partnerami.
Utatwia to wspdtprace mimo duzych
odlegtosci oraz poprawia produktywnosg,
cho¢ kryje w sobie takze zagrozenia.

Te gruntowne przemiany w zakresie rozwoju
produktu wymagajg dostosowanych narzedzi
i zasad, ktdre analogicznie do wczesniejszego
uporzadkowanego sposobu pracy

z dokumentami papierowymi zapewnia dzi$
bezpieczeristwo proceséw w trakcie pracy

z cyfrowymi danymi dotyczacymi produktéw.

Na jakie trudnosci napotykaja firmy, ktére
od lat albo nawet od dziesiatek lat pracuja
przy uzyciu systeméw CAD i nie prowadzg
systematycznej administracji danych?
Dlaczego wciaz coraz wiecej przedsiebiorstw
stwierdza, ze rozwiagzanie PDM jest
nieodzowne?

Dane cyfrowe nadajg sie optymalnie
do efektywnej komunikacji, zaréwno

w przedsiebiorstwie, jak i z partnerami.
Utatwia to wspdtprace mimo

duzych odlegtosci oraz poprawia
produktywnos¢, choc¢ kryje w sobie
takze zagrozenia.
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PDM pomaga w standaryzacji i przyspiesza
wyszukiwanie

Na analizy przeprowadzane przed
rozpoczeciem wtasciwych prac
konstrukcyjnych, majace na celu znalezienie
istniejacych komponentéw lub modutéw,
konstruktorzy tracg 30 do 40% swego czasu.
System PDM upraszcza to poszukiwanie

i rozpoznaje wszystkie pliki w ramach danego
projektu. Utatwia ponowne uzycie istniejacych
modutéw a niekiedy pozwala oszczedzic¢ catos¢
wydatkéw wynikajacych ze zmiany projektu,
lub znaczng czes$¢ kosztéw produkcji. W ten
sposéb PDM pomaga w standaryzacji i redukcji
réznorodnosci czesci.

»System PDM dzieki rejestrowi powtarzajacych sie czesci
oraz upraszczaniu struktur modutowych umozliwia
modernizacje i produkcje urzadzen po korzystnych cenach
oraz pozwala zaoszczedzi¢ nawet ponad 50% czasu

w przypadku projektowania nowych produktéw.”

Dr Angelo Schmandra, prezes firmy BHS Sonthofen

Doktadne definiowanie kazdej wersji

Do gtéwnych probleméw i zagrozen przy
konstruowaniu za pomoca narzedzi CAD
nalezy kwestia tego, ktéra wersja jest
wiasciwa. Ktdra wersja jest aktualna? Ktérg
wersje przestaliSmy przed trzema tygodniami
do klienta? Na jakiej wersji obecnie pracujemy?
Ktdre czesci konstrukcyjne i podzespoty
naleza do danej konstrukcji? Na wszystkie

te pytania odpowiedZ pomoze znalez¢

system PDM. Pokazuje on w jednoznaczny

i przejrzysty sposéb proces powstawania

danej konstrukcji wraz z wszystkimi wersjami.
Aktualna wersja jest doktadnie rozpoznawalna.
W praktyce pozwala to wykluczy¢ omytkowe
kontynuowanie prac na starej wersji.
Wczesdniejsze wersje zostang dodatkowo
zachowane i w kazdej chwili mozliwy jest
dostep do nich. Jest to przydatne szczegdlnie
wtedy, gdy dany pomyst konstrukcji okazat
sie $Slepa uliczka, a konstruktor musi powrdcic

do wczesniejszej wersji.

System PDM zapewnia
jednoznaczng identyfikacje
aktualnej wers;ji.

W praktyce pozwala

to wykluczy¢ omytkowe
prowadzenie prac na starej
wersji.

Dokumentowanie zmian

Rysunki zawierajg czesto wiele zewnetrznych
referencji lub blokéw, a podzespoty 3D
sktadaja sie z reguty z wielu podmodutéw

i szczegdtéw. Windows Explorer nie jest
odpowiednim narzedziem, gdy sie chce mie¢
orientacje i przeglad tych kompleksowych
struktur, w szczegélnosci, gdy niezbedne sa

zmiany lub podzespoty dostepne sg z réznym
statusem wersji. Tylko system PDM jest

w stanie zapewnic niezbedng orientacje.
Rozpoznaje on bowiem wszystkie istotne
podzespoty i elementy konstrukcyjne,
rejestruje catkiem automatycznie
przynalezno$¢ poszczegdlnych wersji
pojedynczych czesci do wersji podzespotu.

Dokument uzycia

W danym podzespole ma ulec zmianie

jedna z czesci. Jakie ma to konsekwencje?
Czy cze$c ta byta uzyta takze w innych
podzespotach lub produktach? System PDM
dostarcza natychmiastowej odpowiedzi

na te pytania. Informacje o wykorzystaniu
kazdej czesci pozwalaja ustalic relacje
pomiedzy podzespotami a ich elementami,
stanowia podstawe oceny tego, czy zmiana
jest racjonalna, czy tez spowoduje pojawienie
sie problemdéw w innym miejscu.

Wiedza ta moze zapobiec powaznym btedom
i pozwoli¢ zaoszczedzi¢ sporo pieniedzy.

Kto jest odpowiedzialny?

W zespole konstruktoréw zwykle kilku z nich
pracuje nad jednym projektem w réznych
lokalizacjach, ktére nierzadko dzieli duza
odlegtos¢ i ktére znajduja sie w innych krajach
lub nawet strefach czasowych. Nie zawsze

da sie szybko wyjasnic¢ dang kwestie, wotajac
do siebie zza biurka lub przez telefon. Gdy
jest cos pilnego do zrobienia, czesto zdarza
sie, ze kolega jest akurat w podrézy stuzbowe;j
lub na urlopie. Wtasnie tam, gdzie stykaja

sie zakresy zadar dwéch wspétpracownikéw,
istnieje potrzeba wyjasnienia. Pracownicy

na przemian siegajg do danych kolegi, nie
tylko je czytajac, czasami takze zapisujac,
gdyz projekt musi by¢ przeciez kontynuowany
nawet pod nieobecnosc kolegi.

DO CZEGO StUZY PDM?
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ILE MAJA PANSTWO
RYSUNKOW
W UZYCIU?

5.000

10.000
50.000

Do tego przecietnie

na kazdego konstruktora
dochodzi 100 nowych
lub zmodyfikowanych
rysunkoéw rocznie.

Czy konstruktor Kowalski wie, co wiasnie
opracowuje konstruktor Malinowski?

| co bedzie, gdy pan Malinowski opusci
firme? Czy zacznie sie szukanina? Lepiej jest
przeciez, aby wszystkie rysunki z systemu
PDM byty administrowane w taki sposéb, aby
mozna je byto w kazdym momencie szybko
odnalez¢, nawet gdy pan Malinowski spedza
wtasnie zastuzony urlop w Hiszpanii.

Przyktadowo spétka Modellbau Chemnitz
GmbH, zatrudniajaca 20 pracownikéw,
otrzymuje wiele zleceri. Dokumenty zleceri sg
powtdrnie uzywane w odstepach czasowych,
czesciowo ze zmianami. W niektérych
systemach PDM zorientowana na projekt
organizacja danych znacznie utatwia
znalezienie dokumentéw. W jednym projekcie
mozna w przejrzysty sposéb archiwizowac

modele, rysunki, specyfikacje, kalkulacje,
ale takze kontakty, wiadomosci mailowe,
oferty itd. Zapewnia to ich fatwe odszukanie
w pézniejszym czasie, i to bez redundancji
danych.

Kto strzeze cennych danych?

Dzieki funkcji check-in/check-out system
PDM wyklucza mozliwos¢ jednoczesnego
opracowywania plikéw lub niezamierzonego
nadpisania danych przez cztonkdw zespotu.

System PDM przechowuje wszystkie dane
konstrukcyjne w centralnym miejscu.
Dostep do tych danych maja tylko te

osoby, ktére dokonaja swej identyfikacji

w systemie i posiadajg autoryzacje

do dostepu do okreslonych obszaréw.

W ten sposéb system rejestruje tez, kto
jakie dane zmodyfikowat. W razie problemu
mozna wyjasni¢ kwestie odpowiedzialnosci.
W ten sposéb oprogramowanie zapewnia,
ze pracownicy innych dziatéw, na przyktad
z dziatu produkcji lub zakupéw, maja
dostep tylko do zatwierdzonych

danych, a nie do danych ktére sg jeszcze

w opracowaniu.

»Musimy ciagle mie¢ dostep do archiwizowanych danych

oraz zapewnic ich dostepnos¢ w przypadku awarii narzedzi.

Dlatego tez do administrowania danymi przywigzujemy
duza wage. Stad gtéwnym zadaniem dla naszego
rozwigzania PDM byta poczatkowo systematyczna
archiwizacja i szybkie odnajdywanie. Juz same te dwie
funkcje sprawity, ze system stat sie dla nas nieodzownym

narzedziem.”

Jens Proger, prezes spétki Modellbau Chemnitz GmbH

DO CZEGO SLUZY PDM?
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Wskaznik statusu

dla kazdego komponentu
doktadnie odzwierciedla
stan projektu, na

przyktad »Praca w toku«

lub »Zatwierdzonyx.

Szybki elektroniczny proces zatwierdzania
Dla skrécenia czaséw projektowania nie
wystarczy systematyczne zarzadzanie danymi
w samym tylko dziale konstrukcyjnym.

Dane musza pozostac¢ pod dalsza kontrola,
jesli sa przekazywane do produkcji,

poniewaz chodzi tu o to, ze dziat produkcji

gy :mu- Hwchace = _.tu Zaum (bl

pracuje tylko w oparciu o zatwierdzone
rysunki i ma zawsze dostep do najbardziej
aktualnych danych. Role te przejmuje

system PDM. System ten automatyzuje
proces zatwierdzania oraz administrowanie
zmianami konstrukcyjnymi i wykazami
czesci. W ten sposéb dziat konstrukcyjny
zachowuje kontrole nad wszystkimi danymi
konstrukcyjnymi, ktére wedruja do produkcji.
Koledzy z dziatu produkgji lub dziatu zakupéw
réwniez majg dostep do danych. Moga

je sprawdzac i uzupetnia¢ bez nadpisywania
danych konstrukcyjnych. Wskaznik statusu
dla kazdego komponentu doktadnie
odzwierciedla stan projektu, na przyktad
»Praca w toku« lub »Zatwierdzony«.
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Kontrola zmian statusu i zasad oraz dostep do danych: System PDM zapewnia bezpieczne

administrowanie danymi dotyczacymi produktéw od pierwszego projektu do chwili

zarchiwizowania.

Funkcje PDM w zakresie wykazéw
czesci sg niezbedne, aby produkty
i wszystkie czesci urzadzen

w komplecie dotarty do klienta
lub do miejsca montazu.

Niezawodne zarzadzanie wykazem czesci
Automatyczne sporzadzanie wykazu czesci
w systemie 3D-CAD zapewnia bardzo duza
oszczednos¢ czasu i pomaga uniknac btedéw.
Jednakze dzieki oprogramowaniu PDM
dochodzg do tego jeszcze inne mozliwosci,
jak chocby uzupetnianie wykazu czesci

o dokupione czesci, jak uszczelki i smary,
ktére nie byty modelowane w dziale
konstrukcji CAD, albo opakowania lub czesci
potrzebne w trakcie montazu. Funkcje PDM
w zakresie wykazéw czesci sg niezbedne,

aby produkty i wszystkie czesci urzadzen

w komplecie dotarty do klienta lub do miejsca
montazu.

Takze i tutaj system PDM pozwala
zaoszczedzi¢ sporo pieniedzy, poniewaz moze
stono kosztowac, jesli zespét montazowy
bedzie musiat odejs¢ z kwitkiem, bo brak jest
waznych czesci.

Spetnienie obowigzkéw dokumentowania
Wiele przedsiebiorstw musi

dokumentowac swe procesy, aby sprostac
wymogom certyfikacji ISO lub spetnic¢
obowigzek dokumentowania w zwigzku

z odpowiedzialnoscia cywilng producenta,
dostawcy i sprzedawcy za szkody powstate
w zwigzku z wadliwoscia produktu.

Chodzi tu takze o dokumentowanie faktu
zatwierdzenia i wprowadzania zmian
konstrukcji w momencie gdy zmiany te
nabeda waznos¢. Tym samym powinna istnie¢
w kazdym czasie mozliwos¢ identyfikacji,
ktéra z modyfikacji danej czesci zostata
zamoéwiona u dostawcy, ktéra wersje
dostarczono klientowi, jakie zmiany i kiedy
nastapity w produkcji. Réwnie przejrzyscie
udokumentowany jest podziat kompetencji
przy podejmowaniu decyzji, co jest konieczne
dla uzyskania certyfikacji, wymaganej

w kolejnych gateziach przemystu. Zmiany
stajg sie identyfikowalne, a tym samym
przejrzyste. Wraz z rosnacg pilnoscia
uzyskania certyfikatu system PDM staje sie
coraz bardziej nieodzowny.

DO CZEGO StUZY PDM?
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Przyspieszenie cykléw rozwoju

W wyscigu o klientéw i zlecenia atutem jest
szybkos¢. Jezeli istnieje zapotrzebowanie
na produkt, w korzystniejszym potozeniu
jest dostawca, ktdry jest w stanie dostarczy¢
poréwnywalny produkt w krétszym czasie.
Na wzér olimpijskiego motta ,citius, altius,
fortius“ obowiazuje w zakresie rozwoju
produktéw zasada ,szybciej, lepiej, taniej“.

I tak jak w olimpijskich konkurencjach
ofiara padaja uczestnicy zajmujacy ostatnie
miejsca. Zostajg po prostu wyeliminowani.
System PDM pomaga nie tylko w szybszym

odnajdywaniu starej konstrukcji, wspomaga
takze zautomatyzowany monitoring proceséw
i zmian. Dziat produkcji i dziat zakupéw
otrzymuja bardziej niezawodne dane, a Zrédta
bteddw sa eliminowane. Stwarza to lepsza
podstawe do kalkulowania ofert, ktére

mozna szybciej i korzystniej analizowac,

co zwieksza szanse na otrzymanie zlecenia.
Widac wiec, ze PDM nie tylko wspomaga dziat
konstrukcyjny, lecz wptywa takze dodatnio

na funkcjonowanie catego przedsiebiorstwa.

System PDM zarzadza nie tylko
informacjami. Poprzez taczenie
informacji powstaje wiedza.

Wiedza ta udostepniana jest
wiekszej liczbie pracownikéw.

Przedsiebiorstwo staje sie bardziej niezalezne

od pojedynczych oséb, niepewnosci zwigzanych z fluktuacja
personelu bad?Z tez braku kontaktu z powodu urlopu

lub podrézy stuzbowej. Urlop pana Malinowskiego przestanie

blokowac przebieg projektu.

RoOzne
oriorytety

Wymagania wobec systemu PDM réznig sie nie tylko
w przypadku duzych i srednich przedsiebiorstw,
lecz takze w réznych obszarach przemystu.



System PDM winien obejmowac
procesy wykonawcze
uwzgledniajgce specyfike
przedsiebiorstwa i zapewniac
integracje z systemami ERP.

Produkcja seryjna:
Optymalizacja
do najmniejszego szczegdtu

Produkcja seryjna cechuje sie duzg liczba
produkowanych sztuk produktu, produkcja
oparta o podziat pracy, jakosciowym
pokrewieristwem wyrobéw i duzymi
naktadami zwigzanymi z przygotowaniem
samej produkcji wraz z czasem i wysokimi
kosztami przygotowania maszyn.
Przyktady mozna znaleZ¢ w przemysle
motoryzacyjnym, maszynowym i produkcji
débr konsumpcyjnych.

W przypadku produkcji seryjnej chodzi

o to, aby produkt byt przed rozpoczeciem
produkcji zoptymalizowany i przetestowany
do ostatniego detalu. Korekty btedéw

po uruchomieniu produkcji seryjnej moga
by¢ niezmiernie drogie i dlatego w miare
mozliwosci nalezy ich po prostu unikac.
Dlatego tez szczegdlnie wazny jest ogét
czynnosci zwigzanych z zatwierdzaniem

i wprowadzaniem zmian, ktére moze by¢
wielostopniowe i ztozone. Dla optymalizacji
produktu wazne jest uzyskanie opinii
zwrotnej, np. z dziatu budowy prototypéw,

oraz jej ocena, natomiast wspdtpraca

z dziatem zakupdw jest zasadniczym
elementem dla minimalizacji kosztéw

w przedsiebiorstwie.

Od systemu PDM oczekuje sie, aby
uwzgledniat on te wymagania poprzez
wspomaganie proceséw specyficznych dla
danego przedsiebiorstwa oraz utatwiat
bezproblemowa wspdtprace réznych dziatéw
poprzez integracje na przyktad z systemami
gospodarki materiatowe]j (ERP - Enterprise
Resource Planning).

Takze w produkcji seryjnej kwestia rozwoju
nie jest martwa po udzieleniu zatwierdzenia.
System PDM musi wspomagac réwnolegty
dalszy rozwdj, wigcznie z mozliwoscia
kontrolowanego wdrazania cze$ciowych
udoskonalen w produkcji seryjne;j.

Procesy produkcyjne
wykazujg w wielu
branzach szczegdlne cechy
i determinujg oczekiwania
wobec oprogramowania
PDM.

W przypadku produkgji
seryjnej chodzi o to,
aby produkt byt przed
rozpoczeciem produkgji
zoptymalizowany

i przetestowany

do ostatniego detalu.
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W przypadku produkgji
na zlecenie dany produkt
projektowany jest
dopiero po dostarczeniu
konkretnego zlecenia.

System PDM wspomaga
standaryzacje i mozliwos¢
ponownego stosowania

komponentdw.

Produkcja na zlecenie:
Czas to pieniadz

Priorytety w produkcji na zlecenie badz

w produkcji indywidualnej lub matoseryjnej
sa catkiem inne. Mozna ja znaleZ¢ gtéwnie

w zakresie débr inwestycyjnych, np. produkgji
maszyn i urzadzen. Dany produkt wytwarzany
jest dopiero po dostarczeniu konkretnego
zlecenia od klienta. Jeszcze niedawno

w niektérych przedsiebiorstwach kazdy
niemal produkt byt unikalny, rzadko kiedy

byt podobny do innego produktu. Wcigz
jeszcze spetnienie indywidualnych, nawet
tych najbardziej wyszukanych oczekiwan
klientéw, uchodzi za szczegélna site

Srodkowoeuropejskich konstruktoréw maszyn.

I stusznie! Jednakze przedsiebiorstwa stawiaja
dzi$ coraz czesciej na modularyzacje swych
urzadzen, standaryzacje komponentéw

i stosowanie technologii platformowych

w celu przezwyciezenia wysokich kosztéw
jednostkowych, dtugich czaséw realizacji
projektéw i wciaz rosnacych wymagari
jakosciowych. Do tego nieodzowny jest
system PDM, ktdry poprzez inteligentny

system zarzadzania cze$ciami wspomaga
standaryzacje i mozliwo$¢ ponownego
wykorzystania komponentéw. Precyzyjna

i obszerna baza danych systemu PDM stanowi
podstawe do sporzadzania realistycznych ofert,
poniewaz istnieje mozliwos¢ przejmowania
wielu danych, kosztéw i obliczeri z podobnych
projektéw realizowanych w przesztosci.

W koricu dane z systeméw PDM i ERP
pozwalaja kontrolowa¢ rozwéj kosztéw

w catym procesie planowania i projektowania.

Wciaz jeszcze spetnienie
indywidualnych, nawet tych
najbardziej wyszukanych
oczekiwan klientdw,
uchodzi za szczegdlng site
Srodkowoeuropejskich
konstruktoréw maszyn.

| stusznie!

BRANZOWE WYMAGANIA WOBEC SYSTEMU PDM



Modutowa budowa systemu

PDM daje mozliwos¢ wyboru
odpowiednich komponentéw
dla danego profilu wymagan.

Przyspieszona realizacja

Najwazniejszym srodkiem pomocniczym dla przyspieszenia
realizacji projektu jest obok modularyzacji i standaryzac;ji
podzespotéw optymalne zarzadzanie procesem rozwoju

produktu.

Chodzi tutaj z jednej strony o automatyzacje
okreslonych proceséw, takich jak
przygotowywanie zestawdw rysunkéw

i bezbtednych list materiatowych, albo tez

o ciagta dostepnosc informacji dla innych
dziatéw, zgodnie z aktualnym stanem,

z jasno przyporzadkowanym wskaznikiem
(‘zatwierdzone’ czy ‘w opracowaniu’), bez
koniecznosci manualnego dostarczania tych
informacji przez dziat konstrukcyjny. To, jak
wysoko oceniane jest to dziatanie, wynika

z analizy przeprowadzonej latem 2006 roku
na zlecenie firmy Autodesk: Wedtug oceny
zapytanych kierownikéw dziatu konstrukgji,
dziatu zakupdw, dziatu zbytu i dziatu
planowania pracy dobre rozwigzanie tego
problemu niesie za soba tyle korzysci, ze
implementacja systemu PDM zamortyzuje sie
w niespetna dwanascie miesiecy.

Z drugiej strony narzedzia do organizacji
projektéw moga pomdéc w zachowaniu
orientacji i w razie potrzeby odpowiednio
zareagowac. W ten sposéb integracja systemu
zarzadzania projektowego moze wspomagac
kontrole nad harmonogramami, a za pomoca
zorientowanej na projekt struktury

mozna zarzadzac zaréwno komunikacja

z klientem, jak i ewentualnymi wymaganiami
wprowadzenia zmian do projektu.

Elastyczne i mozliwe do dostosowania
rozwigzanie w zakresie zarzadzania
produktem jest przydatne zaréwno dla
zastosowania w produkcji seryjnej, jak

i w produkgji na zlecenie. Modutowa budowa
systemu PDM daje mozliwo$¢ wyboru
odpowiednich komponentéw dla danego
profilu wymagan.

/wigzek,
<tory przetrwa
prébe czasu!

Implementacja systemu PDM jest waznym czynnikiem

majacym duzy wptyw na innowacyjnosc przedsiebiorstwa.
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Wybdr odpowiedniego
oprogramowania i partnera
to obietnica trwatego zwigzku.

Wprowadzenie systemu
PDM odnosi sie do wielu
obszaréw i dziatéw

w przedsiebiorstwie,

i dlatego ma istotny wptyw
na procesy, produktywnos¢
i bezpieczeristwo danych

w firmie.

Wszystkie osoby, ktére w swej codziennej
pracy potrzebuja dostepu do danych
produktu, powinny otrzymac dostep

do systemu PDM. Tylko w ten sposéb mozna
zapewnic, ze wszystkie osoby biorace udziat
w procesie kreowania produktu pracuja

w oparciu o ten sam zaséb danych. Dlatego
tez po podjeciu decyzji celem jest szybkie
udostepnienie projektu PDM dla wszystkich
uzytkownikéw, ktérzy tego potrzebuja.

W ten sposéb winna by¢ osiagnieta
natychmiastowa korzysc¢ dla mozliwie duzej
liczby pracownikéw, a inwestycja powinna

sie opfaci¢ dla przedsiebiorstwa. W matym
zaktadzie by¢ moze wystarcza, gdy w projekt
wtajemniczona jest tylko jedna osoba z dziatu
rozwoju, dziatu produkcji i dziatu realizacji
zlecen. W wiekszych organizacjach obok
centralnego zespotu ds. planowania moze
istniec¢ nawet kilka zespotéw realizacyjnych.

Zadaniem projektantéw PDM jest rozwazenie
wymagan wszystkich dziatéw. Chodzi

przy tym nie tylko o to, aby kopiowa¢
istniejgce procesy i struktury jeden

do jednego w systemie PDM, ale takze aby

je zakwestionowac i w ten sposéb poprzez
odnowe i poprawe przyspieszy¢ i udoskonali¢
procesy.

Idealnie bytoby gdyby wystarczyto do tego
standardowe oprogramowanie. Im mniej
dostosowan w systemie PDM, tym mniej
pracy zwiazanej z konfiguracja lub zmiang
wersji. Odstepstwa od standardu kryja

w sobie zawsze ryzyko ktépotéw podczas
wsrozenia. Jednak tam, gdzie nie mozna
zrezygnowac z proceséw specyficznych

Z reguty kierowanie projektem PDM spoczywa na dziale
konstrukcyjnymi dziale rozwoju, gdyz tam ustala sie

okoto 75% wszystkich danych dotyczacych produktu.

Tam podejmowane s3 decyzje, gdy zmiany sg konieczne.
Dlatego logiczne jest, aby dziaty te miaty dostep do danych

dotyczacych produktu.

dla danej firmy, konieczne sg odpowiednie
mozliwosci dostosowawcze oprogramowania
PDM, aby implementacja nie wptywata
negatywnie na niezbedne procesy. Dlatego

tez do pierwszych krokéw planistéw zalicza

sie obszerna inwentaryzacja i analiza
wymagar, ktére winny pézniej doprowadzic¢
do powstania koncepcji stanowiacej
podstawe do wyboru rozwiazania.

MLl et gt
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Systemy PDM firmy Autodesk kontrolujg przestrzeganie przepiséw firmowych odnos$nie

do numerowania rysunkdw, nazw czesci, kategorii i proceséw.

KRYTERIA WYBORU PDM
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Kryteria wyboru

Istnieja obszerne listy wymagan i katalogi pytan, ktére moga
pomac przy wyborze systemu PDM. My kierujemy uwage
na niektére wybrane i wazne tematy i kwestie, ktére wcigz
odgrywaja role w aktualnych projektach PDM.

Giéwna o$ - Dziat konstrukcyjny dokumenty dotyczace danego projektu
Rozwazania nad wprowadzeniem systemu nie powinny byc¢ przechowywane ,,prywatnie®
PDM zaczynajg sie zazwyczaj przy na stanowisku pracy danego pracownika.
administrowaniu danymi CAD w dziale Sa one waznym elementem dokumentacji
konstrukcyjnym. projektowej, musza by¢ odpowiednio
Pierwszym krokiem jest wtasnie zarzadzanie administrowane i w zadnym razie nie wolno
danymi. Korespondencja i inne wazne ich utracic.

Réwnie wazne s3 towarzyszace dane, ktére takze powinny by¢ administrowane.

Sa to:

- dokumenty Office (teksty, arkusze kalkulacyjne, prezentacje, ilustracje)
> deklaracje CE

> protokoty

> specyfikacje

- $wiadectwa zaktadowe dotyczace surowcéw i pétfabrykatéw

> zdigitalizowane rysunki papierowe

- korespondencja

-> wewnetrzna i zewnetrzna komunikacja

Rozwazania nad
wprowadzeniem
systemu PDM zaczynaja
sie zazwyczaj przy
administrowaniu
danymi CAD w dziale
konstrukcyjnym.

Tam jest najtrudniej.

y:

\Image courtesy of ADEPT Airmotive (Pty) Ltd,

KRY[TERIA WYBORU PDM




Za pomoca odpowiednich narzedzi, np. autoloader
(do szybkiego tadowania duzych ilosci danych),
mozna wprowadzac do systemu PDM modele,
rysunki i inne dokumenty wraz z ich atrybutami.

Przejecie starych danych

Zwykle mamy do czynienia z wieloma
redundantnymi danymi oraz plikami.
Struktur plikéw z reguty nie mozna kopiowac
do systemu jeden do jednego.

Dlatego wiasnie niezbedne sa narzedzia
kontroli, ktére przyktadowo sprawdzaja
kompletnosc¢ podzespotdéw i eliminujg
duplikaty plikéw i nazw plikéw. Dla
uproszczenia tych migracji danych doradza sie
zastosowanie systemu zarzadzania danymi.
Gdy dane sg raz uporzadkowane w systemie,
tatwiej je przeniesc¢ do innego systemu PDM.

Administrowanie mechatronika

Coraz czgsciej poruszany jest temat
mechatroniki ze swymi obszarami:
mechanika, elektronika i informatyka. U wielu
konstruktoréw mechaniki naktady zwigzane

z rozwojem elektroniki i oprogramowania
przewyzszaja naktady na konstrukcje
mechaniczne. Dlatego pytanie lezy na dtoni:
Czy system PDM powinien zarzadzac
wszystkimi trzema obszarami?

Przy przejmowaniu starych danych powstaje kilka kwestii,

ktére wymagaja wyjasnienia:

- Czy mozemy catkowicie lub czesciowo zrezygnowac ze starych danych?

Dosiasc konia od whasciwej strony

Duzy priorytet ma zawsze integracja

z istniejacym systemem ERP (Enterprise
Resource Planning) lub PPS (system
planowania i sterowania produkcja).
Systemy ERP i PDM przecinajg sie gtéwnie
w obszarach zarzadzania wykazami

czesci i danymi podstawowymi. Jednakze
systemy ERP raczej nie obejmuja wielu
waznych funkcji systeméw PDM, takich jak
zarzadzanie konfiguracja, klasyfikowanie

i zarzadzanie cze$ciami. Takze kwestia
integracji systeméw CAD/CAM/CAE zwykle
nie jest rozwigzana w wystarczajagcym
stopniu. Obecnie producenci systeméw ERP
prébuja dostarczac rozwigzania w zakresie
zarzadzania danymi konstrukcyjnymi. Ale czy
rozwigzanie danego producenta systemu
ERP jest elastyczne i dostatecznie przyjazne
dla uzytkownika w zakresie potrzeb
zwigzanych z konstruowaniem?

Wtiasnie przy uwzglednianiu potrzeb dziatu konstrukcyjnego i dziatu rozwoju
w systemach ERP uwidaczniaj3 sie czesto razace stabosci:

-> W celu wprowadzenia i wyrejestrowania dokumentdéw trzeba kazdorazowo przechodzi¢

od widoku CAD do ERP.

- Bezposredni interfejs do systemu ERP pracuje powoli i prowadzi do straty czasu.

> Interfejs ERP jest niezbedny na kazdym stanowisku pracy (koszty licencj).

-> Modele 3D sa dostepne poza dziatem konstrukcyjnym (bezpieczeristwo).

-> System ERP nie wspomaga ustrukturyzowanej archiwizacji danych badz wspomaga

ja nie w petni.

> Istnieja problemy z asynchroniczna zmiana wersji systemu CAD lub ERP.

Zarozwigzaniem PDM, ktére jest optymalnie zintegrowane z systemem CAD,
doswiadczeni uzytkownicy wyciagaja nastepujace argumenty:

> Czy chcemy przenies¢ tylko swoje dane CAD?
> Czy przy przenoszeniu danych CAD trzeba ewentualnie wykonac ich konwersje?

> Czy dodatkowo do natywnych danych CAD maja byc tez przeniesione formaty neutralne,
takie jak PDF, TIF lub DWF?

> Czy zamierzamy zeskanowac rysunki na papierze, aby zrealizowac jednolite elektroniczne
zarzadzanie wszystkimi dokumentami?

- Czy wymagana jest dtugoterminowa archiwizacja dokumentéw?

- Dane 3D pozostajg pod opieka dziatu konstrukcyjnego. Istnieje mniejsze ryzyko dostania
sie w obce rece.

> Przekazywanie danych do systemu ERP odbywa sie dopiero w pdzniejszym czasie lub przy
zatwierdzaniu. Interfejs ERP potrzebny jest tylko na niewielkiej liczbie stanowisk pracy.

> Konstruktorzy moga pracowac szybciej, wydajniej i w duzym stopniu niezaleznie
od systemu ERP.

> Informacje i struktury specyficzne z punktu widzenia CAD oraz wizualizacje graficzne sa
lepiej wspomagane.

KRYTERIA WYBORU PDM
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Efektywna funkcja wyszukiwania utatwia odnalezienie
istniejacych konstrukgji i czesci konstrukcyjnych oraz

pozwala zaoszczedzic¢ koszty.

Mozliwosci wyszukiwania oraz inteligentna organizacja danych na podstawie wtasciwosci

czesci, niezaleznie od typu pliku, umozliwiaja precyzyjne i szybkie wyniki wyszukiwania.

Oszczednosc kosztéw przy wyszukiwaniu i odnajdywaniu

Efektywna funkcja wyszukiwania i szybkie odnalezienie istniejacych konstrukeji i czesci
konstrukcyjnych moze by¢ ogromna pomocg w redukgcji kosztéw.

> Czy Paristwa produkty maja by¢ sklasyfikowane wedtug normy DIN 4000 i opatrzone

cechami rzeczowymi (paski cech rzeczowych)?

-> Czy podstawowy uktad katalogu jest wystarczajacy, by szybko znalez¢ istniejgce czesci

i podzespoty?

-> Czy oczekuja Paristwo powiazania danych za pomocg linkéw w celu stworzenia sieci

informacji?

Centralna administracja szablonéw i formularzy

Wartos$c centralnej administracji wszystkich szablondw i formularzy widac¢ dopiero wtedy,

gdy nastgpi zmiana nazwy firmy lub logo.
> Jakie szablony i formularze sg wazne?

> Czy centralizacja jest sensowna?

KRYTERIA WYBORU PDM

Centralne administrowanie danymi dotyczacymi projektu ma sens wtasnie w przypadku

podmiotéw produkujacych na zlecenie, aby wszystkie dane nalezace do danego projektu
byty dostepne dla oséb uczestniczacych w procesie. Do tego nalezg takze dane kontaktowe
dotyczace klientéw i partneréw. Gdy dany klient zmieni siedzibe, jego przeprowadzke moz-
na automatycznie zidentyfikowac na podstawie wszystkich danych kontaktowych.

Mate i Srednie
przedsiebiorstwa oczekuja
przy wyborze systemu PDM
szybkich i praktycznych
rozwigzan. Dlatego dobra
przestankg jest fatwy
poczatek.

Wszechstronne listy kontrolne s3 pomocne

w ogarnieciu jak najwiekszej liczby
przypadkéw. W konkretnym projekcie
projektant musi ustali¢ swe wtasne priorytety
i tak je wywazy¢, aby pasowaty do firmy lub
organizacji. Przy wyborze systemu PDM dla
matych i Srednich przedsiebiorstw ciezar ten
moze by¢ catkiem inaczej roztozony. W matym
zaktadzie decydujacym argumentem moze
by¢ przyktadowo czynnik kosztéw zakupu,
naktadéw czasowych na wprowadzenie albo
tez jedynie sprawdzone stosunki biznesowe

z danym partnerem. Mate przedsiebiorstwa
nie maja ani czasu ani srodkéw

na prowadzenie projektéw wymagajacych

duzych naktadéw. Czas pracuje jednak

na korzys$¢ matych i srednich przedsiebiorstw.
Poprzeczka inwestycyjna jest coraz nizej
zawieszona. Efektywny podstawowy system
PDM jest dzi§ darmowa czescig niektdrych
systemdéw CAD, np. we wszystkich systemach
mechanicznych Autodesk. Oznacza to, ze
funkcje takie jak bezpieczne zarzadzanie
duzg liczbg uzytkownikéw, zarzadzanie
wersjami danej konstrukgji, odnajdywanie
komponentéw i podzespotéw oraz dowéd
uzycia sg integralna czescig nowoczesnych
systemdéw CAD. Ten fatwy poczatek jest dobrg
przestanka dla dalszej rozbudowy funkgji
PDM, aby obok danych geometrycznych
zarzadzac takze wykazami czesci, grupami
artykutéw, dokumentami Office i przeptywami
pracy.

Autodesk oferuje wspomniang
wielostopniowg mozliwo$¢ rozbudowy

z gradacja rozwiazan Vault.

43



Kto od poczatku nie ma porzadku w danych
konstrukcyjnych, pézniej, gdy ilos¢ danych sie zwiekszy,
bedzie miat ogromne trudnosci przejs¢ na wiekszy

i bardziej zaawansowany system PDM.

Gdzie znajda sie uzytkownicy 2D?
Zarzadzanie danymi w zadnym razie nie

jest wytacznym tematem dla uzytkownikéw
3D-CAD. Wrecz przeciwnie. Juz na samym
poczatku systematyczne zarzadzanie

danymi w konstruowaniu 2D ma wiele

sensu. Dopdki ilos¢ zarchiwizowanych

danych konstrukcyjnych jest przejrzysta,
trudnosci zwigzane z implementacja sa
jeszcze stosunkowo niewielkie. Jeden

z najwiekszych argumentoéw stojacych

za zarzadzaniem danymi w konstrukcjach 2D
jest czesto niezauwazany. Kto od poczatku
nie ma porzadku w danych konstrukcyjnych,
p6Zniej, gdy ilos¢ danych sie bardzo zwiekszy,
bedzie miat ogromne trudnosci przejsc¢

na wiekszy i bardziej zaawansowany system
PDM. Gdy raz dojdzie do rozmnozenia sie
tymczasowych plikéw i redundantnych kopii
na dyskach oraz kopii zapasowych, trudno jest
potem oddzieli¢ wazne rysunki od catej reszty.
W przypadku zmiany technologii system PDM
wspiera w idealny sposéb uzytkownikéw
przechodzacych z systemu 2D na 3D.

Wspétpraca bez wzgledu na odlegtosc
Tendencja globalizacji przedsiebiorstw,

ale takze po prostu mozliwosci nowoczesnych
sieci informatycznych, prowadza do tego,

ze inzynieria i produkcja sa coraz czesciej
geograficznie od siebie oddalone. System
PDM musi ponad granicami paristw,
kontynentami i strefami czasowymi zapewnic
to, aby przestrzenny dystans byt odczuwalny
w mozliwie niewielkim stopniu. Jednoczesnie
na znaczeniu zyskuje tzw. ,odchudzona
produkcja“ (Lean Manufacturing) i elastyczna
wspétpraca z firmami $wiadczacymi ustugi,
partnerami i dostawcami. Tym samym

ro$nie koniecznos¢ kontrolowanego

dostepu do danych, zarzadzania réznymi
wersjami, przyporzadkowania zakreséw
odpowiedzialno$ci oraz wspomagania

funkcji check-in/check-out, administrowania
wersji, petnej lub selektywnej replikacji
danych w kazdej lokalizacji, ,sequential“

lub ,simultaneous engineering" oraz funkcji
wspotpracy.

W firmie w bardzo niewielu

przypadkach pomoca stuzy specjalista

ds. systemu PDM, ktéry dysponowatby
doswiadczeniem w zakresie PDM

lub implementacji systemu PDM. Dlatego
tez dobrze jest pracowac z zewnetrznym
partnerem, ktoéry potrafi wykazac sie
odpowiednig wiedza.
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Wybér partnera

Poniewaz decyzja o wprowadzeniu systemu PDM oznacza dtuzsze zwigzanie, wybor

odpowiedniego oferenta ma szczegdlne znaczenie. Pytania o perspektywy co do przysztosci

producenta sg tu jak najbardziej uporawnione.

> Jak pozycje na rynku zajmuje dany producent?

> Jaka jest sita finansowa producenta? o

> Jak duzy jest zespét w dziale rozwoju? Wyz Sza

- llu ma klientéw?

dukt Ye

-> Czy producent ma przedstawicielstwa we wszystkich waznych krajach? p ro u ( yW n O S C )]

> Jak silna jest jego obecnos¢ w Polsce i czy spetnia on wymagania tych rynkéw? Wi Q |< S Ze

bezpi 15t
eZpleCcZenstwo,

-> Czy wsparcie techniczne bedzie zlokalizowane blisko naszej siedziby?

Pomoc z zewnatrz moze | del
by¢ przydatna zaréwno Cpszy porzqdek
przy projektowaniu,
jak i przy implementac

'i Konstruktorzy nie chca rezygnowac z tych korzysci.
* PDM skraca czas projektowania, poprawia jakos¢ produktu
i wspomaga w realizacji rutynowych zadan.

Zewnetrzne doradztwo z doswiadczenia wynikajacego z realizacji

W firmie w bardzo niewielu przypadkach wielu projektéw i zaoszczedza Paristwo sobie
pomocy stuzy specjalista ds. systemu PDM, btedéw popetnionych przez innych. Pomoc
ktéry dysponowatby doswiadczeniem z zewnatrz moze by¢ przydatna zaréwno

w zakresie PDM lub implementacji systemu przy projektowaniu, jak i przy implementacji.
PDM. Dlatego tez dobrze jest pracowac Na etapie projektowania preferuja Pafistwo
z zewnetrznym partnerem, ktéry potrafi by¢ moze wybdr niezaleznego specjalisty,
wykazac sie odpowiednig wiedza. W ten jednak w przypadku implementacji systemu
spos6b mogg Paristwo czerpac korzysci eksperci dostawcy sa lepszym wyborem.




Granice znikaja.

W wielu przedsiebiorstwach zmienito sie nastawienie
kadry kierowniczej do tematu PDM. Wysokie-wymagania

w zakresie PLM (Product Lifecycle Management) z drogimi

dtugofalowymi projektami ustgpity miejsca bardziej
pragmatycznemu rozwigzaniu, jakie niesie z soba PDM.

Rozwigzania PDM s3 praktyczne i przystepne,
ich koszty szybko sie zwracaja, poczatkowe
trudnosci ustepuja i daja wiele pozytywnych
doswiadczen. Archiwa papierowe w duzym
stopniu znikty z przedsiebiorstw. Archiwa
CAD szybko zwiekszajg swa objetos¢ i bez
systemu zarzadzania przestaja by¢ przejrzyste.
Taka inwestycja optaci sie nawet matym
biurom inzynierskim. Do tego dochodzi
przejscie na konstruowanie tréjwymiarowe.
W konsekwencji trzeba zarzadzac wieksza
réznorodnoscia formatéw plikéw dla kazdej
czesci konstrukcyjnej lub dla podzespotéw:
Sa to pliki modelowe, rysunkowe, wykazy
czesci, pliki neutralne do wymiany danych

np. pliki STEP i DXF, formaty do podgladu

(DWF lub PDF), kalkulacje, opisy, zdjecia,
pliki po renderingu oraz animacje dla-celéw
marketingowych i komercyjnych. Dochodzi
do tego zarzadzanie bardziej ztozonymi
relacjami miedzy poszczegdlnymi plikami.

Na kolejnych stronach
znajduje siekilka relacji

i gtoséw uzytkownikdw,
ktorzy dokonali
implementacji systemu
PDM w ciggu ostatnichlat:

Archiwa CAD szybko zwiekszajg

swa objetosc i bez systemu

zarzadzania przestajg by¢ przejrzyste.
Taka inwestycja optaci sie nawet matym

biurom inzynierskim.

SUKCES Z PDM



4 PDM wspomaga szybkg,
FS P_Automatlons G m bH elastyczng i bezbfedng
reakcje na oczekiwania

Oszczednosc czasu do 80% przy

Przyrzqd montazowy

wykonywaniu zadan zwigzanych
z zarzadzaniem danymi

SUKCES Z PDM

Firma FSP-Automations GmbH z St. Kilian w Lesie
Turynskim projektuje i konstruuje skomplikowane maszyny
specjalne stuzace do automatyzacji produkcji. Wraz

ze wzrostem liczby klientéw i projektow rosty naktady
zwigzane z zarzadzaniem danymi.

»Konstruujemy maszyne za maszyna. Gdy

po trzech czy czterech latach zadzwonit
klient i zapytat o okreslong cze$c jakiegos
podzespotu, mielismy problem. Zaczelismy
szukac i nie bylismy w stanie dostatecznie
szybko zareagowac" — wyjasnia Klaus Polster,
jeden z dwach zatozycieli i prezes firmy.

Dlatego tez siegneli oni po szanse, ktdra
byto wziecie udziatu w jednym z programéw
wdrozeniowych Vault Workgroup

w charakterze uzytkownika pilotazowego.
Oprogramowanie PDM obok $ciste] integracji
z systemami CAD firmy Autodesk zawiera
podstawowe funkcje, takie jak zarzadzanie
plikami, funkcje szybkiego wyszukiwania

i odnajdywania. Ponadto umozliwia ono
stworzenie charakterystyki uzytkownikéw

i praw dostepu, zarzadzanie modyfikacjami

(rewizje) i zatwierdzeniami bezposrednio

w aplikacji CAD. ,Mamy szybki dostep

do dokumentdw, takze tych, ktére dotycza
szczegblnego etapu prac konstrukcyjnych
dla danego klienta w okreslonym czasie”

- stwierdza Klaus Polster. Kierowniczka
projektu w dziale konstrukcyjnym Annett
Dierkes chwali nowy porzadek poréwnujac
go ze starg metoda archiwizacji w katalogach
Windows: ,,Lepsza organizacja danych
konstrukcyjnych, szybsze wyszukiwanie

i inne funkcje PDM pozwalajg w 70 do 8o
procentach zaoszczedzic¢ czas przy realizacji
zadan zwigzanych z zarzadzaniem danymi.




Grupa G+R wie, jak
wazna jest sprawa
niezawodnego
zarzqdzania danymi.

Od dawna konstruktorzy

urzqdzeri pracujq

w systemie PDM: Suszarki

tarczowe do suszenia

osadu sciekowego

N
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Grupa G+R Technology
Przyspieszenie opracowywania
nowych urzadzen nawet

0 70 procent

Swoje przysztosciowe rozwigzania grupa G+R Technology
tworzy na bazie czterech dziatéw — GreenTech, Polysilicon,
Budowa Maszyn i Urzadzen Specjalnych oraz Systemy
Grzewcze i Uktady Chtodzenia zlokalizowanych w Regenstauf
w Goérnym Palatynacie nieopodal Regensburga.

» Systeméw 3D CAD nie powinno sie uzytkowac bez
wspotpracujgcego systemu PDM. Koncern Autodesk
oferuje rozwigzania z jednej grupy produktéw, wraz

z whasnymi systemami CAD, co stanowi gwarancje solidnej
funkcjonalnosci i kompatybilnosci.«

Reinhard Lehner, kierownik dziatu w Grupie G+R

W poczatkach 2008 roku firma wdrozyta Komentujac ten projekt bedacy
metody wykonywania konstrukgji w systemie konstrukcyjnym novum poczawszy
3D dzieki zastosowaniu programéw Autodesk  od wstepnej koncepcji, a skoriczywszy

Inventor i Autodesk PDM. ,Wspomniane na budowie prototypu, Dressler stwierdzit:
metody wykonywania konstrukcji »Bylismy o okoto 70 procent szybsi niz
pozwalajg znacznie wydajniej tworzy¢ wczesniej na systemach 2D realizujac,

nowe, innowacyjne produkty“, méwi Horst poréwnywalne projekty, i nawet udato nam
Dressler, kierownik Dziatu Konstrukcyjnego, sie zawczasu sprawdzi¢ dziatanie waznych
podajac jako przyktad, iz zespét ztozony funkcji, przeprowadzajac symulacje. Praca

z trzech, czterech pracownikéw opracowat na wirtualnym prototypie ogromnie poprawia
nowe rozwigzanie w dziedzinie technologii jakos¢ naszych konstrukcji.”

odzyskiwania energii.

SUKCES Z PDM
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Perndorfer Maschinenbau KG
Nieodzownos$¢ zarzadzania

Zmianami

Poczatkowo konstruktorzy gérnoaustriackiej spétki Perndorfer
Maschinenbau KG radzili sobie z zarzagdzaniem danymi
produktowymi z pomocg programu Eksplorator Windows

oraz systemu numeracji. Byty jednak trudnosci z zarzadzaniem

Zmianami.

Kiedy dzwonit klient, nietatwo byto od reki
znaleZ¢ whasciwg rewizje (status zmiany)
danej konstrukcji. Koniecznoscia stato sie
wiec opracowanie funkcji wyszukiwania
oraz uzyskanie niezawodnego dostepu

do oryginalnych danych, aby méc szybko

i bezbtednie reagowac na zapytania klientéw.

»Zestaw funkcji, ktére byty nam potrzebne
otrzymalismy w postaci produktu ,Autodesk
Vault Workgroup”, ktéry posiadat kluczowa
dla nas funkcje zarzadzania rewizjami®,
wyjasnia Andreas Perndorfer, kierownik
Dziatu Konstrukcyjnego. Umozliwia

ona ,zamrozenie" statusu zmiany badZ
~rewizji“ dokumentujgcych produkty
dostarczone klientom, ktére sg blokowane
i utrwalane. W przypadku dokonania
péZniejszej zmiany urzadzenie uruchamia

proces wygenerowania nowej rewizji
(indekséw zmian). ,Musimy utrwalic¢ stan
konstrukcyjny, ktéry stworzylismy z mysla

o konkretnym kliencie czy projekcie, aby méc
pdzniej szybko i w sposéb planowy z niego
skorzystac“, wyjasnia kierownik Dziatu
Konstrukcyjnego. S to aspekty szczegdlnie
wazne w tworzeniu dokumentacji krajarek
wodnostrumieniowych produkowanych
przez firme Perndorfer w niewielkich

seriach, a przed dostawa do klienta czesto
zaopatrywanych w cechy i konfiguracje
odpowiadajace jego potrzebom.

Firma Perndorfer
musi precyzyjnie
dokumentowac
modyfikacje
dokonywane z myslq

o0 potrzebach klientow,
aby méc péZzniej

do nich siegac szybko
i planowo: Glowica

tngca 3D do krajarek

wodnostrumieniowych
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Stworzenie niezawodnego
systemu zarzqdzania

danymi byto czyms

nieodzownym:

Urz e do

Biuro Inzynierskie

ISM Kirschbaum

Wiecej porzadku i bezpieczenstwa

Biuro Inzynierskie ISM Kirschbaum w Neukirchen-Vluyn

projektuje m.in. urzadzenia wykorzystywane w hutach stali.

Wzrost ilosci danych spowodowat, ze proces zarzgdzania
danymi z pomocg aplikacji Eksplorator Windows stat sie
zbyt mato przejrzysty, co z kolei sktonito biuro Kirschbaum
do wdrozenia programu Autodesk Vault Workgroup.

»Ten produkt zawierat ni mniej, nie wiecej tylko funkcje
zarzadzania zmianami, ktéra byta nam potrzebna.«

Thomas Kirschbaum, wtasciciel

»Jestesmy nader zadowoleni z podjetej
decyzji, bo mamy teraz znacznie wiekszy
porzadek w danych konstrukcyjnych.
Wczesniej musielismy z mozotem recznie
przywracac stare stany konstrukcyjne,

na przyktad wyszukujac wersje A, gdy
aktualnie obowigzywata wersja D. Obecnie
konstruktor otrzymuje starsza wersje, klikajac
raz mysza. W przesztosci wykonanie tego

zadania mogto oznaczac caty dzien pracy.
Istniejacy system zarzadzania zmianami oraz
wydawania zezwolen operacyjnych to wielki
postep. Przedtem istniaty wszelkie przestanki
do popetniania bledéw czy manipulowania
danymi. Dlatego posiadanie niezawodnego
systemu zarzadzania danymi jest czyms
nieodzownym.“

SUKCES Z PDM

57



GIS AG

Spetnia i dokumentuje wymogi

bezpieczenstwa.

Przestawienie sie na wykonywanie konstrukgcji 3D oraz
uzycie systemu PDM firmy Autodesk byto decydujacym
impulsem dla rozwoju szwajcarskiego producenta
elektrycznych napedéw taricuchowych, firmy GIS AG
majacej siedzibe w Schétz w kantonie Lucerna, jesli
chodzi o uwolnienie potencjatéw innowacyjnosci oraz

optymalizacje proceséw.

Jednym z nieodzownych
narzedzi stat sie system
PDM stosowany przez GIS
od czasu, gdy firma stawiata
pierwsze kroki w pracy

z systemem CAD.

Juz od chwili wdrozenia systemu CAD
system PDM dzieki wykorzystaniu
odnosnych dokumentéw administruje
catym system zarzadzania zmianami jak
réwniez przeprowadzaniem wszelkich

préb laboratoryjnych i kontroli. Producenci
musza spetniac i dokumentowac wysokie
wymogi bezpieczeristwa. Wszystkie te dane
sg zdeponowane w systemie PDM, ktéry
ponadto zawiera cafg biblioteke narzedziowa.
Na dodatek oprogramowanie realizuje

automatyczny proces plotowania kompletnych
podzespotdéw. ,Gdybysmy nie mieli systemu
PDM, byliby$my zgubieni. Oszczedza on nam
mnostwo czasu przy wszelkich operacjach
wyszukiwania, a wykaz zastosowanych

czesci, ktéry z niego otrzymujemy, jest

nam czesto potrzebny do przeprowadzania
modyfikacji. Dzieki wbudowanemu uktadowi
skojarzen pokazuje nam, gdzie musimy
uwazac i jakie konsekwencje bedzie miato
dokonanie konkretnej zmiany. Wczes$niej
mielismy z tym regularnie problemy, ale teraz
niczego nie zapomnimy. System PDM méwi
nam tez, kto co zrobit czy ostatnio zmienit.
Mozemy doktadnie przesledzi¢ historie, gdy
potrzebujemy takich informacji. A na koniec
oprogramowanie PDM kontroluje proces
udzielania zezwoleri operacyjnych, ktére u nas
moga by¢ wydawane tylko przez jedng osobe,
czyli kierownika Dziatu Technicznego”, objasnia
szef Dziatu Prac Rozwojowych.

System PDM kontroluje
proces udzielania zezwoleri
operacyjnych:

Napedy faricuchowe GIS
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Wspdtpraca i centralne

zabezpieczanie

danych w trzech

lokalizacjach: W budowie
maszyn do wtdrnego
wykorzystywania
odpadéw Weima polega
na zaletach systemu
PDM.

Weima Maschinenbau GmbH
Poprawa produktywnosci
0 25 procent

SUKCES Z PDM

Tam, gdzie odbywa sie rozdrabnianie, rozragbywanie
czy granulacja tworzyw sztucznych, drewna i odpadéw
potrzebnych do dalszej obrébki czy wtérnego
wykorzystania, nierzadko pracuja maszyny i urzadzenia
firmy Weima Maschinenbau GmbH z lIsfeld.

W przesztosci konstruktorzy firmy Weima zarzadzali
danymi CAD, ktére mieli w swoich komputerach,

w sposéb nieskoordynowany, wykorzystujac do tego celu
Eksploratora. W efekcie czesto dochodzito do dublowania
danych.

~Nawet jesli bedac konstruktorem pracuje +Wprawdzie na poczatku wykonywanie

sie w pojedynke, trzeba przyzna¢, ze dane konstrukcji 3D jest nieco bardziej
konstrukcyjne sg przejrzyste, tym bardziej pracochtonne, ale péZnej przynosi duze
gdy kilku kolegéw pracuje nad projektami®, korzysci, gdy skonstruuje sie kompletna
wyjasnia Stefan Roth, konstruktor i zarazem maszyne i mozna jg po prostu kopiowac,
administrator systemu CAD. Dlatego aby generowac warianty. Jest to znacznie
budowniczy maszyn z IIsfeld oprécz prostsze niz wcze$niej. System PDM sprawia,
wykonywania konstrukcji 3D CAD wdrozyli ze wszystkie dane i specyfikacje dla danego
tez system PDM firmy Autodesk, aby wariantu sa tworzone od razu prawidtowo
w archiwum konstrukcyjnym byto wiecej i automatycznie. Wczesniej, w systemie 2D
tadu i zorganizowania. musieliSmy wszystkie operacje kopiowania

i zmiany wykonywac pojedynczo i recznie,
sporzadzac nowe specyfikacje itp., co byto
dos¢ uciazliwe®, wyjasnia Roth.
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»Kolejna duza pomoca jest wykaz
zastosowanych czesci, ktdry jest

mi niezbednie potrzebny, gdy chce przerobic
jakis element, poniewaz precyzyjnie méwi
mi, gdzie musze zajrze¢, zeby sprawdzi¢, czy
moge zmodyfikowac dany komponent, czy
tez powinienem utworzy¢ nowy wariant.
Waznymi czesciami sktadowymi naszych
maszyn s3 na przyktad waty wirnikowe, ktére
maja oczywiscie budowe parametryczna.

Whiosek:

Przynajmniej raz w tygodniu dokonywana jest
przerdbka ktéregos z watéw wirnikowych,

co dzieki zastosowaniu programu Inventor
mozna zrealizowa¢ niemal za naci$nieciem
guzika. Patrzac na cato$c rozwiazania,

na ktdre sktadaja sie systemy 3D CAD

i PDM musze przyznac, ze systemy te daja
nam korzysci w zakresie produktywnosci
rzedu minimum 25 procent”, reasumuje
administrator systemu CAD.

Firmy, ktére z pomoca rozwigzar
opartych na systemie PDM

wdrozyty zasady klarownosci
i porzadku a takze bezpieczenstwa
procesu pracy, widzg, co zyskaty.

Zalety uporzadkowanego i niezawodnego przebiegu
operacji w zakresie opracowywania produktéw, unikanie
kosztownych bteddw, oszczednosci uzyskiwane dzieki
podwyzszeniu wskaznika wtérnego wykorzystania, a takze
znaczna oszczednosc czasu przy wyszukiwaniu danych

— oto powody, dla ktérych inwestycja w system PDM bardzo

szybko sie zwrdci.

System PDM
daje korzysci
ilosciowe

| jakosciowe.

Dobrych argumentéw przemawiajacych za stosowaniem
rozwigzan PDM jest wiele. Ale czy PDM naprawde sie
optaca? Tu znajdziesz wykaz obszaréw, w ktérych korzysci sg
potencjalnie najwieksze.



Z reguty przejscie na zarzadzanie
danymi konstrukcyjnymi jest
obecnie bardzo proste i niedrogie.

Wyzsze koszty moga
powstawac tylko w razie
koniecznosci uwzglednienia
specyfiki oraz proceséw
funkcjonowania konkretnych
firm.

Koszty nabycia sprzetu i oprogramowania

oraz ich eksploatacji mozna z reguty ustali¢
stosunkowo tatwo. Znacznie wiekszych
trudnosci nastrecza uchwycenie korzysci
ilosciowych wyptywajacych z uzytkowania
systeméw PDM, bowiem nie istnieja formuty,
wspdtczynniki czy tabele, na podstawie
ktérych mozna obliczy¢ wskaznik ROI

(Return on Investment). Dotyczy to zaréwno
oceny poprzedzajacej zakup, jak i po jego
dokonaniu. Wiele korzysci jest ewidentnych,
lecz mimo to nietatwo je kwantyfikowac.
Mozliwe, ze w matych biurach konstrukcyjnych
wystarcza proste szacunkowe obliczenia,

aby optymalnie zblizy¢ sie do rzeczywistosci.
W wiekszych organizacjach rzeczy maja sie
trudniej, gdyz trzeba ocenic wszystkie odnosne
obszary i dziaty, wiele czynnosci i proceséw
roboczych. Niektdrzy fachowcy twierdza
wrecz, ze najwieksze korzysci pochodzg

z obszaréw mniej eksponowanych. Totez

w tym miejscu ograniczymy sie do podania
kilku danych ilosciowych oraz zwrdcenia uwagi
na potencjalne korzysci uznawane w kregach

specjalistéw lub czesto wymieniane przez
uzytkownikéw. W indywidualnych przypadkach
mozna pokusic sie o ocene ilosciowa
wspomnianych potencjatéw, aby uzyskac
racjonalne wyniki przydatne w sporzadzeniu
kalkulacji ROI.

Etap konstrukcji jest najwazniejszy
Stosownie do faktu, iz okoto jedna czwarta
kosztéw wytworzenia produktu jest
zlokalizowana na etapie konstrukgji, takze
wptyw zastosowania systemow PDM jest

tu najwiekszy, zaczynajac chocby o tego,

ze doswiadczeni uzytkownicy jednogtosnie
donosza o znacznych oszczednosciach czasu
przy wyszukiwaniu danych konstrukcyjnych
czy innych informacji, podajac liczby rzedu
25-80 procent oszczednosci czasowych
przy wyszukiwaniu danych produktowych,
rysunkéw czy dokumentéw kalkulacyjnych.
Jako ze konstruktor z reguty poswieca okoto
jedna trzecig czasu opracowania projektu
na zdobywanie informacji, zanim przystapi
do wtasciwych czynnosci konstrukcyjnych,
z faktu tego wynikajg konkretne korzysci
czasowe.

Efektywne wyszukiwanie - zwiekszona
czesto$¢ ponownego wykorzystania
Wieksza efektywnosc wyszukiwania

w bezposredni sposéb prowadzi

do zwiekszenia czestosci ponownego
wykorzystania posiadanych elementéw

Wykonywanie konstrukcji 3D oraz system PDM
to rozwigzania najbardziej pomocne w przypadku
konstrukcji powtarzajacych sie oraz

projektéw realizowanych
na podobnych
maszynach.

i podzespotéw, przy czym istnieje
mozliwosc zaoszczedzenia niemal 100
procent naktadéw konstrukcyjnych oraz
duzej czesci kosztéw produkcji, co sprawia,
iz uzycie systeméw PDM wspiera procesy
standaryzacji. R6znorakie badania i analizy
dowodza, Ze na samo zarzadzanie rekordami
danych dotyczacych jednego elementu

konstrukcyjnego zapisanego w pamieci
systemow przedsiebiorstwa trzeba

wydac rocznie 500-2000 euro, natomiast

na utworzenie danych nowego artykutu
przychodzi wyasygnowac kwote siegajaca
1000 euro. A nie ma tu jeszcze nawet mowy

o kosztach prac rozwojowych i produkcyjnych,
ktore tez trzeba bedzie uwzglednic.

CZY TO SIE OPLACA?
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R6zne metody jak réwniez zapisane kryteria wyszukiwania badZ potaczenia logiczne sg
pomocne w organizowaniu i szybkim znajdowaniu danych produktowych.

Ot6z jezeli konstruktorzy nie posiadaja zwiekszyc sie o okoto potowe. Stosowanie

odpowiednich narzedzi pozwalajacych systemoéw PDM pozwala tez zwiekszy¢
czestos¢ uzywania czesci poddanych jedynie
nieznacznym modyfikacjom, co przyczynia sie
do redukgji kosztow.

stwierdzi¢, ktére elementy konstrukcyjne

s3 juz dostepne w systemie albo uzyskaja
niewystarczajacy dostep do rekordéw
dotyczacych dostepnych czesci, to w efekcie
wiele czesci bedzie zaewidencjonowanych Poprawa wspétpracy

Szybkos¢ elektronicznego komunikowania
danych produktowych za posrednictwem
wspétczesnych sieci komputerowych

jest znacznie wyzsza niz w przypadku

nawet kilkakrotnie, co odpowiednio
zwielokrotni koszty. Ocenia sie, ze dzieki
stosowaniu systeméw PDM odsetek
ponownego uzycia dostepnych czesci moze

praktykowanego wczes$niej przesytania
rysunkéw w formie papierowej, a dzieki
replikowaniu danych takze oddalone
lokalizacje sg na biezaco w dziedzinie
aktualnych tendencji rozwojowych.
Opéznienia czasowe spowodowane
wysytkami pocztg przestaty istniec.
Oczywiscie systemy PDM musza niezawodnie
kontrolowac i sterowac dostepem do danych.
Oszczednosc czasu w poréwnaniu

z komunikacjg papierowa wynosi nawet

do 100 procent, a wynikajacych z tego
korzysci zwigzanych z przyspieszeniem
procesu urynkowienia produktéw nie sposéb
przecenic.

Powolni s3 eliminowani

W ostatnich latach wiele przedsiebiorstw
zmuszonych byto znacznie skrdcic czas
realizacji projektéw, aby w ogdle zachowac

konkurencyjnos¢. Oprécz wykonywania
konstrukcji metoda 3D, zastosowanie
systemdéw PDM byto dla nich kluczem

do zmniejszenia dtugosci tzw. ,time

to market“. Stosowanie systeméw PDM
eliminuje znaczna czes$¢ czynnosci
manualnych pozwalajac na uproszczenie
i przyspieszenie realizacji wariantéw
dostosowanych do specyficznych potrzeb
klientéw.

Wyzsza jakos¢

Automatyzacja proceséw w dziedzinie
wykonywania konstrukcji oraz w pokrewnych
obszarach pomaga unikac btedéw, zaoszczedzic
na drogiej obrébce koricowej oraz skrécic
czasochtonne procedury uzgadniania decyzji.
Takze wykaz zastosowanych czesci stuzy
unikaniu kosztownych btedéw. Konstruktor
moze sprawdzi¢, gdzie dany element zostat

Dodatkowe korzysci poprzez sprzezenie systeméw PDM

i ERP. Dzieki integracji systemu PDM z innymi aplikacjami
informatycznymi przedsiebiorstwa, przede wszystkim

z systemami ERP, ale takze z systemami zarzagdzania informacja
i innymi rozwigzaniami mozna uzyskac dodatkowe korzysci.

wykorzystany oraz jaki wptyw majg modyfikacje
danej czesci uzytej w innych podzespotach.
Generalnie, do$wiadczeni uzytkownicy
systeméw PDM méwia o znacznych korzysciach
w zakresie jakosci wykonywania konstrukji oraz
catosci proceséw organizacyjnych.
Przyktadowo Grupa Glatt zatrudniajaca
ponad 1500 pracownikéw, bedaca
producentem urzadzen dla przemystu
farmaceutycznego spotegowata korzysci
wynikajace ze stosowania systemu PDM
sprzegajac go z systemem ERP, skrupulatnie

dokumentujac fakt ekonomicznosci podjetych
dziatan. Grupa Glatt wdrozyta rozwigzanie
PDM firmy Autodesk, uzytkujac poczatkowo
oba systemy, czyli PDM i ERP (Microsoft
Dynamics Navision), nie taczac ich réwnolegle
ze sobg. Koniecznos$¢ podwdjnego tworzenia
danych artykutéw w systemie ERP i PDM oraz
ciggte zmiany z ERP na PDM celem ogladania
rysunkéw ulokowanych w gtebszych
strukturach specyfikacyjnych pochtaniata
wiele cennego czasu pracy prowadzac

do zwiekszenia ilosci btedéw.

CZY TO SIE OPLACA?
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»Potaczenie obu systemdéw zwrdcito sie w ciggu okoto
trzech miesiecy juz tylko z uwagi na oszczednosci czasowe
pracownikéw zatrudnionych przy tworzeniu i zarzadzaniu
danymi dotyczacymi poszczegdlnych artykutéw jak réwniez
przy wyszukiwaniu informacji. Ponadto obecnie znacznej
poprawie ulegta jako$¢ naszych danych.”

Martina Edelmann, kierownik projektéw w Grupie Glatt

Zapewne niejedno przedsiebiorstwo bedzie obowigzujace w ramach odpowiedzialnosci
pod jeszcze wiekszym naciskiem bardziej producenta za wytwarzane produkty, ktére
surowych obecnie przepiséw prawa, czym trudno spetnic, nie postugujac sie systemami
uzasadni inwestycje poczynione w system PDM.

PDM. Jak juz pisali$my, istnieja liczne przepisy

System

PDM Autodesk Projekt

Utworzenie

Przyporzadkowanie
Wymogi
artykutu

Artykut

Struktura
dokumentu
Struktura artykutu

Specyfikacje

Skasowanie

Schemat funkcjonowania potaczenia systeméw PDM
i ERP w Grupie Glatt

Nieodzowne,

lecz mimo to

Za niewygorowang
cene

Skalowalne produkty PDM firmy Autodesk sa gteboko
zintegrowane ze srodowiskiem CAD oraz wspieraja
specyfike systemdéw Autodesk CAD. Integracja taka utatwia
zarzadzanie danymi produktéw na wszystkich etapach ich
opracowywania na bazie technologii cyfrowych. Pomaga
ona oszczedzac czas i unikac¢ btedow.

(3]



Sze$c¢ lat temu firma Autodesk
udostepnita swoim klientom

MCAD jeden z systeméw PDM
bez dodatkowych optat.

Autodesk Vault stat sie integralng czescig wszystkich
systeméw Autodesk CAD stosowanych w dziedzinie

mechaniki.

W miedzyczasie powstat na tej bazie portfel
rozwigzan o zréznicowanej gradacji, ktéry
w dolnym obszarze umozliwia niewielkim
firmom wdrozenie systemu na korzystnych
warunkach, zas w obszarze gérnym spetnia
wysokie aspiracje wielkich przedsiebiorstw
dziatajacych w skali globalnej. Obecnie
rodzina produktéw Vault stworzona z myslg
o tych zréznicowanych wymogach wzgledem
systeméw PDM stanowi nieodzowna
infrastrukture rozwigzan typu ,digital
prototyping” oferowanych przez Autodesk.

Autodesk Vault

Dzieki funkcjom zarzadzania wersjami,
blokowania plikéw bedacych w fazie
opracowywania, tworzenia odnosnikéw

w obrebie hierarchii podzespotéw,
prowadzenia wykazu uzytych czesci, wysokiej

efektywnosci wyszukiwania, inteligentnemu
zarzadzaniu danymi pomagajacemu

np. kopiowac konstrukcje wraz z kompletem
powigzanych plikéw narzedzie Autodesk
Vault udostepnia uzytkownikom programu
Inventor podstawowe funkcje stuzace

do zarzadzania danymi. Niezawodno$¢
zarzadzania, strukturyzacji i $ledzenia danych
za posrednictwem centralnie zlokalizowanej
pamieci sprzyja optymalizacji proceséw
tworzenia, archiwizowania oraz wspdlnego
wykorzystywania danych w ramach
opracowywania produktéw w oparciu

o technologie cyfrowe. Ta podstawowa
wersja oprogramowania jest objeta oferta
dostawy wraz z oprogramowaniem AutoCAD,
AutoCAD Mechanical i AutoCAD Inventor
Suite bez naliczania dodatkowej opfaty.

Oprogramowanie
podstawowe Autodesk Vault
jest objete ofertg dostawy
wraz z oprogramowaniem
AutoCAD, AutoCAD
Mechanical i AutoCAD
Inventor Suite bez
dodatkowej optaty.

Autodesk
Vault Workgroup

Oprogramowanie Autodesk Vault
Workgroup oferuje dostep do dalszych
funkcji dajac mozliwos¢ wykonania
tatwego kroku uzytkownikom, ktérzy stoja
obecnie w obliczu decyzji o wdrozeniu
po raz pierwszy ktéregos z rozwiazan
opartych na systemach PDM, zastgpieniu
przestarzatych systemdéw zarzadzania
rysunkami czy tez zmiany dotychczas
uzywanego narzedzia Autodesk Vault

na bardziej wydajny system zarzadzania
danymi, ktéry bedzie mozna stosowac

w pracy zespotowej, wykorzystywac

do celéw dokumentacyjnych w procesie
opracowywania produktéw na bazie
technologii cyfrowych. Oprogramowanie
Vault Workgroup pomaga automatycznie

nadawac nazwy i numery plikéw oraz
tworzy¢ indeksy zmian wedtug zasad
dostosowanych do specyfiki poszczegdlnych
firm. Utatwi to prace konstruktorom.
Oferowany pakiet zawiera petny zakres
funkcji oprogramowania Vault oraz
dodatkowo zarzadza atrybutem statusu
danych, wspomagajac tym samym mozliwos¢
udostepniania dokumentéw oraz ich ochrony
przed wprowadzaniem dalszych zmian.

Sa to funkcje praktycznie niezbedne w pracy
konstruktoréw maszyn specjalnego uzytku,
gdyz zapewniaja one mozliwo$¢ szybkiego
odnalezienia prawidtowych danych, gdy
klient zadzwoni dwa lata péZniej zgtaszajac
problem, chciatby dokonac zmian lub
zamoéwic¢ dodatkowe czesci.

=

Produkty-Autodesk PDM sq gteboko zintegrowane ze $rodowiskiem CAD oraz wspieraja

specyfike systemdéw Autodesk CAD. Integracja taka utatwia zarzadzanie danymi

produktéw na wszystkich etapach ich opracowywania na bazie technologii cyfrowych.

Pomaga ona oszczedzac czas i unikac btedéw. Na zdjeciu: funkcje narzedzia Autodesk

Vault, zintegrowane z programem Autodesk Inventor.
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Oprogramowanie Vault Workgroup wydaje
zezwolenia operacyjne na bazie dokumentéw,
a zatem moze np. zatwierdzi¢ konkretny
rysunek. Jest to metoda pracy powszechnie
stosowana w licznych przedsiebiorstwach,

co sprawia, ze oprogramowanie Vault
Workgroup mozna bardzo tatwo wdrozy¢,

nie zmieniajac istniejacego toku dziatalnosci
przedsiebiorstwa. Pozwala ono utrwala¢
modyfikacje (rewizje) oraz wszystkie stadia
danej konstrukcji na przestrzeni okresu

jej opracowywania, a dodatkowe funkcje
bezpieczeristwa reguluja miedzy innymi
uprawnienia dostepowe uzytkownikéw
zaleznie od przynaleznosci do danej grupy lub
zadania realizowanego w przedsiebiorstwie.

Integracja CAD poprzez funkcje wizualne
Scista integracja z programem Inventor
pozwala m.in. na wizualizowanie funkcji PDM
lub atrybutéw, np. obrazowanie w kolorze
elementéw konstrukcyjnych znalezionych
podczas wyszukiwania, albo nadanie réznych
barw wszystkim zatwierdzonym czesciom,
bedacym w trakcie opracowywania lub
oczekujacym na zatwierdzenie. Daje

to szybka wizualna orientacje co do stanu

A

realizacji projektéw. Wtasciwosci systemu
CAD (atrybuty, properties) oraz informacje

o statusie PDM uzytkownik programu
Inventor znajdzie na kartach danych

(data cards) zgromadzonych w jednym
miejscu i bedzie nad nimi pracowat
bezposrednio w programie Inventor - bez
koniecznosci uzycia odrebnego klienta
systemu PDM. Administrator systemu CAD
moze utworzy¢ reguty ustalajace, ktére pola
w arkuszach danych musza by¢ bezwzglednie
wypetniane, aby nie wkradto sie niedbalstwo.

Zintegrowane zarzadzanie dokumentami
Microsoft Office

Integracja z pakietem Microsoft Office
wiacznie z wersjg Office 2007 pozwala

w prosty sposéb zarzadzac danymi nie
pochodzacymi z systemu CAD, takimi jak
specyfikacje, wyliczenia i prezentacje.
Funkcja podgladu dostepna dla plikéw
pakietu Office, np. dokumentéw edytora
Word, arkuszy Excel oraz prezentacji
PowerPoint pozwala szybko zajrze¢ do tresci
plikéw bez koniecznosci uruchamiania danej
aplikacji.

9% elementy katalogowe

ﬁ 36% elementy standardowe
ﬁ

ﬁ 55% elementy skonstruowane

Wizualizacja znalezionych
elementéw konstrukcyjnych
w podzespole: elementéw
standardowych,

elementéw katalogowych
oraz elementéw nowo
skonstruowanych

Wszyscy cztonkowie zespotu pracujg

nad prototypem cyfrowym, nie nadpisujac
wzajemnie wprowadzonych danych.

W tym celu poszczegdlne konstrukcje

sg wyrejestrowywane, poddawane
opracowaniu, a nastepnie znow
rejestrowane.

ROZWIAZANIA PDM MARKI AUTODESK



Doktadnie rejestrowany jest moment, Efektywniejsze wyszukiwanie

i odnajdywanie danych

Inteligentne funkcje wyszukiwania,

np. w oparciu o zapisane w pamieci,
czesto potrzebne kryteria wyszukiwania,
gwarantuja szybki i efektywny dostep
do danych. Konstruktorzy potrzebuja

mniej czasu na odnalezienie cyfrowych

przyczyny i autorzy zmian. Poprzez
wspomaganie zespotowej i kontrolowanej
wspotpracy przedsiebiorstwa uzyskuja
wyczuwalny wzrost produktywnosci

bez pogorszenia istniejacych proceséw
konstruowania. Vault Workgroup mozna
bez problemu zintegrowac z systemami
Autodesk Inventor, AutoCAD Electrical,
AutoCAD Mechanical lub AutoCAD. Zapewnia podwdjnej pracy. Za pomoca wydajnych
narzedzi do kopiowania i odnajdywania
zarzadzanie danymi i pomaga zaoszczedzi¢ istniejgcych podzespotéw ze wszystkimi
czas. nalezacymi do nich danymi zmniejszaja
nakfady i koszty. Najbardziej efektywna
metoda konstruowania polega bowiem

informacji i oszczedzaja sobie niepotrzebnej

to prostoliniowe procesy robocze, utatwia

Vault Workgroup daje sie
wygodnie zainstalowac,
uzywac i zarzadzac.
Nieskomplikowana

im plementacja gwa rantuje czesc, i pomaga oszacowac skutki danej
szybki ROI. zmiany.

na ponownym uzyciu istniejagcych konstrukcji
lub czesci konstrukcyjnych, zamiast ponownie
je konstruowac, generujac w dodatku koszty
magazynowania dodatkowych czesci. Dowdd
uzycia pokazuje, gdzie stosowana jest dana

Lorgg bian T Baom

Lorg Leec Tirm Bzioem

(o e Foridmare

Kontrola zmian statusu i zasad oraz dostep do danych: system PDM zapewnia bezpieczne
administrowanie danymi dotyczacymi produktéw od pierwszego projektu do chwili
zarchiwizowania.

Jamrenwmiges  Bonoe

Systemy Autodesk-PDM oferuja intuicyjne zarzadzanie rewizjami i zapewniajg bezpieczne

$ledzenie i zatwierdzanie wszystkich komponentéw podczas catego przebiegu prac

konstrukcyjnych. Pomagajg uniknac btedéw takich jak na przyktad omytkowe uzycie starej wersji.

Zintegrowany system zarzadzania
zmianami

Oprogramowanie PDM przyspiesza
cykle konstruowania i gwarantuje
wyzszg jako$¢ danych. Vault Workgroup
pozwala na sterowanie procesami zmian
i zatwierdzania bezposrednio z aplikacji
konstrukcyjnych. Konstruktor moze

za pomoca oprogramowania sporzadzac
petng historie zmian, zarzadza¢ wariantami
i ma w kazdej chwili mozliwos¢ tatwego
powrotu do wczesniejszego projektu.

tatwe zarzadzanie i konfigurowanie
Vault Workgroup daje sie wygodnie
zainstalowac, uzywac i zarzadzac.

Nieskomplikowana implementacja gwarantuje

szybki ROI. Oprogramowanie umozliwia

administratorowi niezbedng skalowalnos¢

do administrowania najwiekszych nawet grup
roboczych. Odnosnie do dostepu do danych
moze on ustanawiac rézne ograniczenia

w dostepie, np. na poziomie katalogu lub
pliku. W ten sposéb definiuje on takze
uprawnienia do realizacji zmian statusu lub
ograniczenie dostepu do plikéw majacych
okreslony status. SDK (Software Development
Kit) umozliwia dostosowanie specyficznych
dla klienta funkcji oraz modyfikacje

interfejsu uzytkownika. Programy

ustugowe do przetwarzania wsadowego
zlecen plotowania utatwiaja plotowanie
kompletnych zlecen lub projektéw.

ROZWIAZANIA PDM MARKI AUTODESK
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Autodesk
Vault Collaboration

Autodesk Vault Collaboration uzupetnia
Vault Workgroup o mozliwos¢ replikacji

do wielu lokalizacji, dostep przez siec¢ oraz
pozwala na rozszerzenie systemu zarzadzania
danymi na wiele lokalizacji oraz wielu
zewnetrznych lub mobilnych uzytkownikéw.
Dane konstrukcyjne moga by¢ replikowane
kompletnie lub selektywnie. Selektywna
replikacja stuzy bezpieczeristwu. Dane, ktére
nie sa potrzebne w innych lokalizacjach, nie

Dot faanten grotpm Wechwingy Gbm dpenen fSde

powinny tam sie znajdowac, aby nie narazac¢
ich niepotrzebnie na ryzyko kradziezy. Klient
sieciowy jest elementem tego pakietu.
Umozliwia on korzystanie z funkcji PDM,
dostep do odczytu, wigcznie z obrazowym
podgladem w przegladarce sieciowej, bez
potrzeby wykupywania licencji CAD. W ten
spos6b uzytkownicy w dziale produkgji lub

w miejscu montazu majg dostep do rysunkéw,
moga je wyswietlac lub tez wydrukowac.
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Wygenerowanie danych produktu w formacie DWF umozliwia kolegom spoza dziatu

konstrukcji sprawdzanie tych danych, wydruk lub naniesienie uwag bez zmiany

oryginalnych danych.

Autodesk Vault Collaboration uzupetnia
Vault Workgroup o mozliwos¢ replikacji
do wielu lokalizacji i dostep przez sie¢

oraz pozwala na rozszerzenie systemu

zarzadzania danymi na wiele lokalizacji
oraz wielu zewnetrznych lub mobilnych
uzytkownikéw.
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Autodesk

Vault Professional

Oprogramowanie Autodesk Vault

Professional wspiera (dodatkowo w stosunku

do wersji Vault Collaboration) funkcje
zarzadzania zmianami konstrukcyjnymi
oraz listami materiatowymi, utatwia
ich przekazywanie do produkcji oraz
wspotprace w réznych lokalizacjach.
Pakiet wspiera integracje systemoéw

gospodarki materiatowej (systeméw ERP)
oraz odpowiednio wczesne podejmowanie

wspétpracy z dziatami funkcjonujgcymi
poza procesami tworzenia konstrukgji,
aby unikna¢ opéZniert spowodowanych
niedostateczna komunikacja w toku
opracowywania produktéw.

Zrbéznicowany
portfel rozwia-
zart PDM firmy
Autodesk

Autodesk
Vault

Zarzadzanie danymi
biezacych projektéw

Autodesk
Vault
Workgroup

Zarzadzanie
rewizjami
i bezpieczeristwo

CAD i PDM z jednej reki
Autodesk dostarcza rozwigzania CAD i PDM
z jednej reki, co oznacza optymalng integracje

zarzadzania danymi ze srodowiskiem

konstrukcyjnym oraz zsynchronizowanie

cykléw ,release”, przy czym klienci

firmy Autodesk nie musza martwic sie
o kompatybilnos¢ nowych wersji PDM
z posiadanym systemem CAD.

Autodesk
Vault
Collaboration

Efekt skalowalnosci
przydatny w duzych
zespotach roboczych
i kilku lokalizacjach

Autodesk
Vault
Professional

integracja

z systemami
produkcji oraz
zwigzanymi

z funkcjonowaniem
przedsiebiorstwa

Od wersji podstawowe]
oprogramowania Vault
do wersji Vault Professional
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Rozwigzania PDM Autodesk:
Od wersji podstawowej oprogramowania Vault do wersji
Vault Professional

Autodesk Autodesk Autodesk Autodesk

Fu anJe Vault Vault Vault Vault

Workgroup Collaboration  Professional
Narzedzia do zarzadzania plikami
Wspdlny zesp6t roboczy
Szybkie wyszukiwanie
Integracja z aplikacjami Autodesk CAD
Ponowne wykorzystywanie konstrukcji
Zarzadzanie rewizjami i statusami plikow
Przetwarzanie wsadowe zlecen plotowania
Automatyczne oznaczanie i nazywanie plikéw
Klient ,stand alone” dla uzytk. nie posiadajacych oprogr. CAD
Bezpieczenstwo plikéw i katalogéw
Generowanie list i raportéw
Serwerowa publikacja plikéw DWF
Replikacja na uzytek kilku lokalizacji
Klient sieci WWW drukujacy/wyswietlajacy dane dla produkgji
Zarzadzanie listami materiatowymi
Zarzadzanie zleceniami zmiany

Sprzezenie z systemami zwigzanymi z funkcjonowariiem przedsiebiorstwa




Autodesk Sp. z 0.0.
ul. Wotoska 9
02-583 Warszawa
Polska

Inne materiaty informacyjne na temat produktéw
Autodesk oraz adres autoryzowanych partneréw
w poblizu Paristwa siedziby otrzymaja Pafistwo
za posrednictwem infolinii Autodesk

nr oo 800 23 787 355*

Infolinia jest czynna od poniedziatku do pigtku

w godzinach 9.00 - 18.00. Pofaczenie z telefondw
komérkowych, w zaleznosci od dostawcy, moze
by¢ ograniczone. W takim wypadku prosimy

o korzystanie z telefonu stacjonarnego.

Zachecamy réwniez do odwiedzenia naszej
strony internetowej

www.autodesk.pl

Autodesk Sp. z o.0.
ul. Wotoska g9
02-583 Warszawa
Polska

www.bsa.org

Informacje dodatkowe

W przypadku pytari do Paristwa dyspozycji sa

nasi autoryzowani dealerzy posiadajacy bogata
wiedze o produktach, branzy i innych kreujacych
warto$¢ ustugach wykraczajacych poza samg
sprzedaz oprogramowania. Na stronie internetowej
www.autodesk.pl/reseller znajda Paristwo
autoryzowanego dealera w poblizu swej siedziby.

Program edukacji i doksztatcania

Obojetnie, czy interesujg Paristwa szkolenia
prowadzone przez wyktadowcow czy
zindywidualizowane formy ksztatcenia, kursy
on-line czy tylko materiaty edukacyjne - Autodesk
oferuje gotowe rozwiazanie dla kazdego. Prosze
skorzystac z wiedzy technicznej ekspertéw
Autodesk Authorized Training Centers (ATC®),

jak réwniez z programéw do samodzielnej nauki
dostepnych online lub w ksiegarniach i potwierdzi¢
swa wiedze certyfikatem Autodesk. Wiecej
informacji znajda Panstwo na stronie internetowej

www.autodesk.pl/atc

Ustugi serwisowe i wsparcia Autodesk

Prosze zapewnic sobie bezposrednie korzysci
biznesowe i czerpac korzysci z wyzszej efektywnosci
proceséw roboczych przy stosowaniu rozwigzan
Autodesk. Atrakcyjne opcje kupna, produkty
towarzyszace, ustugi doradztwa i wsparcia, jak réwniez
szkolenia przez Autodesk i jego partneréw zapewniaja
klientom wszystkich branz maksymalny zysk

z inwestycji oraz wieksza przewage nad konkurencja.

Wiecej informacji znajda Paristwo na stronie

internetowej www.autodesk.pl/support

Serwis dla nauczycieli i studentéw

Aktualne oprogramowanie Autodesk dla nauczycieli
i studentéw mozna Sciagnac gratis ze strony
internetowej www.autodesk.com/students

Subskrypcja Autodesk (Umowa serwisowa)
Prosze skorzystac z zalet zwiekszonej
produktywnosci, przewidywanego planowania
budzetu i tatwiejszego zarzadzania licencjami,
jakie daje Subskrypcja Autodesk (Autodesk®
Subscription). Bedg Paristwo otrzymywac wszelkie
nowe aktualizacje oprogramowania Autodesk

i wszelkie rozszerzenia programoéw, ktére ukaza
sie w trakcie trwania umowy subskrypcyjnej.
Ponadto beda Paristwo mogli czerpac korzysci

z atrakcyjnych warunkéw licencyjnych, ktére
oferowane sa wyfacznie klientom subskrypcyjnym.
Szereg ofert Community - w tym bezposrednie
wsparcie w sieci ze strony ekspertéw Autodesk
oraz elastyczne formy nauki (e-learning)

dla poszerzenia swej wiedzy — czynia subskrypcje
Autodesk idealnym rozwigzaniem, dzieki ktéremu
optymalnie wykorzystaja Paristwo swg inwestycje
w oprogramowanie Autodesk.

Dalsze informacje mozna uzyskac na stronie
internetowej:

www.autodesk.pl/subs

* Bezptatne produkty podlegajg warunkom umowy licencyjnej dla klienta koricowego, ktéra sciggana jest na komputer przy pobieraniu
p p y podlegaja y yjnej 8 qganaj puter przy p

oprogramowania.

Materiat zdjeciowy udostepniony grzecznosciowo przez BHS Sonthofen GmbH, FSP Automations GmbH, G+R GreenTech GmbH, Perndorfer

Maschinenbau, ISM Kirschbaum, GIS AG i Weima Maschinenbau GmbH.

Autodesk, ATC, AutoCAD, Autodesk Inventor, DWF i Inventor s albo zarejestrowanymi markami albo markami Autodesk, Inc. i/lub ich spétek-corek
badz przedsiebiorstw powigzanych w USA i/lub innych krajach. Wszystkie inne marki, nazwy produktéw i symbole sa wtasnoscia danego
posiadacza. Autodesk zastrzega sobie w kazdym czasie prawo do zmiany ofert produktéw i serwisu, jak rowniez specyfikacji i cen, bez uprzedniego

powiadomienia. Autodesk nie odpowiada za prawidtowos¢ informacji.
© 2010 Autodesk, Inc. Wszystkie prawa zastrzezone.



